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I 

前   言 

 

为贯彻落实《国务院办公厅关于大力发展装配式建筑的指导意见》（国办发

[2016]71 号）、《国务院办公厅关于促进建筑业持续健康发展的意见》（国办发

[2017]19 号）和住建部《“十三五”装配式建筑行动方案》，根据《关于开展<

城镇燃气行业职业技能标准>等 13 项工程建设行业标准制订工作的函》建标标函

［2019］ 91 号，标准编写组经广泛调查研究，认真总结实践经验，参考国家有

关标准和国外先进经验，并在广泛征求意见的基础上，编制了本标准。 

本标准的主要技术内容是：1. 总则；2. 术语；3. 基本规定；4. 构件制作工

（装配式混凝土）职业技能标准；5. 构件制作工（装配式钢结构）职业技能标

准；6. 预埋工职业技能标准；7. 智能设备操作工职业技能标准；8. 构件装配工

（装配式混凝土）职业技能标准；9. 构件装配工（装配式钢结构）职业技能标

准；10. 灌浆工职业技能标准。 

本标准由住房和城乡建设部负责管理，由中国建设教育协会负责具体技术内

容的解释。执行过程中如有意见或建议，请寄送中国建设教育协会（地址：北京

市海淀区三里河路十一号，邮编：100831）。 
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1 

 

1 总则 

1. 0. 1 为加强装配式建筑职业从业人员队伍建设，推进职业培训制度的实施，规范装配式

建筑职业从业人员职业技能标准及培训考核，制定本标准。 

1. 0. 2 本标准包括构件制作工（装配式混凝土）、构件制作工（装配式钢结构）、预埋工、

智能设备操作工、构件装配工（装配式混凝土）、构件装配工（装配式钢结构）和灌浆工职

业技能培训考核内容。 

1. 0. 3 本标准可用作装配式建筑构件生产企业、施工企业、培训机构、行业组织、主管部

门进行职业从业人员聘用、使用、培训、考核的依据。 

1. 0. 4 装配式建筑职业从业人员的职业技能，除应符合本标准外，尚应符合国家现行有关

标准的规定。
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2 术语 

2. 0. 1 装配式混凝土建筑 assembled building with concrete structure 

结构系统、外围护系统、设备与管线系统、内装系统的主要部分采用预制部品部件集成

的建筑。 

2. 0. 2 装配式钢结构建筑 assembled building with steel-structure 

建筑的结构系统由钢部（构）件构成的装配式建筑。 

2. 0. 3 构件制作工（装配式混凝土） precast components worker（Concrete Structure） 

使用设备或工具，在预制构件的生产过程中，完成多种构件制作的模具准备与拼装、原

料制备、混凝土布料、养护、脱模、转运等的作业人员。 

2. 0. 4 构件制作工（装配式钢结构）component Prefabricated worker（Steel Structure） 

使用设备或工具，在钢结构零部件的拼装过程中，完成零部件的识找、定位、画线、放

样、固定、拼装等的作业人员。 

2. 0. 5 预埋工 embedment worker 

使用设备或工具，在预制构件生产过程中，完成预埋件检验、放线定位、安装固定、校

准检验等的作业人员。 

2. 0. 6 智能设备操作工 Intelligent equipment operation worker 

操作设备、生产线或机具，在钢构件生产过程中，完成构件加工、质量检验、转运及设

备维护保养等工作的作业人员。 

2. 0. 7 构件装配工（装配式混凝土）precast components erector（Concrete Structure） 

使用设备或工具，在预制构件的安装过程中，完成预制构件的吊装准备、引导就位、安

装校正和临时支撑等的作业人员。 

2. 0. 8 构件装配工（装配式钢结构）precast components erector（Steel Structure） 

使用相关机械设备或工具，在钢构件的安装过程中，完成多种构件的吊装准备、引导就

位、安装校正和连接固定等的作业人员。 

2. 0. 9 灌浆工 grouting worker 

使用相关设备或工具，在预制构件的安装过程中，完成构件的灌浆部位检查、施工材料

拌合、灌浆腔密封、构件或套筒灌浆、封堵、自检、设备维护和保养等的作业人员。 
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2. 0. 10 职业要求 occupational requirements 

在职业活动范围内，对职业从业人员提出的具体要求，包括应知的知识面和应会的操作

技能。 

2. 0. 11 职业技能 occupational skills 

在职业活动范围内，职业从业人员需要掌握职业要求的具体扩展内容。 

2. 0. 12 职业技能标准 occupational skills standards 

在职业分类的基础上，根据职业（工种）的活动内容，对职业从业人员职业技能水平的

规范性要求。 

2. 0. 13 职业技能考核 occupation skills assessment 

在相关部门认定的机构，按照相关职业技能标准，对劳动者的专业知识和技能水平进行

客观公正、科学规范的考核与认证。 

2. 0. 14 职业资格证书 vocational qualification certificate 

表明劳动者具有从事某一职业所必备的学识和技能的证明。 

2. 0. 15 安全生产知识 safety knowledge 

在生产经营中，为避免发生人员伤亡和财产损失事故，保证职业从业人员的人身安全和

生产经营活动得以顺利进行，要求职业从业人员必须掌握的相关知识。 

2. 0. 16 理论知识 theoretical knowledge 

本职业工种各等级职业从业人员应具备的、与职业活动密切相关的知识体系，包括：基

本知识、专业知识及相关知识。 

2. 0. 17 操作技能 operational skills 

操作技能也称动作技能、运动技能。本职业工种各等级职业从业人员通过学习而掌握的

合乎本工种作业法则的操作活动能力。 

2. 0. 18 职业道德 professional ethics 

从事本职业工作应具备的基本观念、意识、品质和行为的要求，主要包括社会公德和职

业守则。 
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3 基本规定 

3.1 职 业 道 德 

3. 1. 1 装配式建筑职业从业人员应提升职业道德，遵守社会公德和职业守则。 

3. 1. 2 装配式建筑职业从业人员应遵守下列职业守则： 

1 遵守相关法律法规、标准和管理规定。 

2 树立安全第一、质量至上的理念，团结协作，文明施工。 

3 养成和弘扬执着专注、作风严谨、精益求精、敬业守信的工匠精神。 

4 刻苦钻研技术，掌握专业知识和专业技能，提升传承与创新能力。 

3.2 职业技能等级 

3. 2. 1 装配式建筑职业从业人员职业技能等级由低到高可分为：职业技能五级、职业技能

四级、职业技能三级、职业技能二级和职业技能一级。 

3. 2. 2 装配式建筑职业从业人员职业技能各等级应符合下列条件： 

1 职业技能五级：能运用基本技能完成本职业（工种）的常规工作；能识别本职业（工

种）所涉及的常见材料；能操作简单的机械设备并进行例行保养。 

2 职业技能四级：能熟练运用基本技能独立完成本职业（工种）的常规工作；能运用

专门技能独立或与他人合作完成技术较为复杂的工作；能区分本职业（工种）所涉

及的常见材料；能操作常用的机械设备并进行一般的维修。 

3 职业技能三级：能熟练运用基本技能和专门技能完成本职业（工种）较为复杂的工

作，包括完成部分非常规性工作；能独立处理工作中出现的问题；能指导和培训本

等级以下技工；能按照设计要求，合理选用本职业所涉及的材料；能操作较为复杂

的机械设备及进行一般的维修。 

4 职业技能二级：能熟练运用专门技能和特殊技能完成本职业（工种）复杂的、非常

规性的工作；掌握本职业（工种）的关键技术技能，能独立处理和解决技术或工艺

难题；具备技术技能方面的创新能力；能指导和培训本等级以下技工；具有一定的

技术管理技能；能按照方案要求，合理配置本职业所涉及的材料；能操作复杂的机

械设备及进行一般的维修。 
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5 职业技能一级：能熟练运用专门技能和特殊技能完成本职业各领域复杂的、非常规

性工作；掌握本职业的关键技术技能；能独立处理和解决高难度的技术问题或工艺

难题；具有较好的技术攻关和工艺革新能力；能组织开展技术改造、技术革新活动；

能组织开展系统的专业技术培训；具有较强的技术管理能力。 

 

3.3 职业要求和职业技能构成 

3. 3. 1 职业技能应分为安全生产知识、理论知识、操作技能三个模块： 

1 安全生产知识：应包括安全基础知识、施工现场安全操作知识； 

2 理论知识：应包括基础知识、专业知识和相关知识； 

3 操作技能：应包括基本操作技术能力、工具设备的使用和维护能力、创新和指导能

力。 

3. 3. 2 职业要求中对安全生产知识、理论知识的目标要求由高到低应分为掌握、熟悉、了

解三个层次；对操作技能的目标要求由高到低应分为熟练、能够、会三个层次。 

3.4 职业技能培训考核 

3. 4. 1 职业技能培训考核形式应分笔试、实际操作两种。 

3. 4. 2 职业技能培训考核结果应分为合格、不合格。 

3. 4. 3 职业技能培训考核应按照本标准第 3. 3. 1 条所述的三个模块顺序递进式进行，三个

模块考核均为合格后，即能获得相应等级的职业资格证书。 
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4 构件制作工（装配式混凝土）职业技能标准 

4.1 职业要求 

4. 1. 1 职业技能五级构件制作工(装配式混凝土）的职业要求应符合表 4. 1. 1 的规定。 

表 4. 1. 1 职业技能五级构件制作工（装配式混凝土）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握工器具的安全使用常识 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（4） 熟悉现场作业环境、物料定置定位的要求 

（5） 了解常见预制构件模具加工图和构件加工图的识读知识 

（6） 了解主要材料的种类与特性 

（7） 了解常用辅助材料的种类和性能 

（8） 了解常见预制构件的类型及性能 

（9） 了解配件的种类和用途 

（10） 了解常见预制构件的起重吊运的基本要求 

（11） 了解常见设备和常用工具的基本功能及使用知识 

（12） 了解常见预制构件生产工艺的相关知识 

（13） 了解工序的质量检验方法 

3 
操作

技能 

（14） 能够完成构件制作前的准备工作 

（15） 会进行常见构件制作的基本操作 

（16） 会识别常用辅材 

（17） 会常见构件的质量自检 

（18） 会使用常用工具和检测器具 

 

4. 1. 2 职业技能四级构件制作工(装配式混凝土）的职业要求应符合表 4. 1. 2 的规定。 

表 4. 1. 2 职业技能四级构件制作工（装配式混凝土）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 了解安全事故预防措施 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握职业健康和现场作业环境的具体要求 

（6） 掌握常用测量器具和常用测量方法的基本知识 

（7） 熟悉预制构件的模具加工图和构件加工图的识读知识 

（8） 熟悉主要材料的成分与工艺性能 

（9） 熟悉辅助材料的种类、性能及使用方法 

（10） 熟悉预制构件类型、性能及选用条件 
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（11） 熟悉配件的种类、用途及选用要求 

（12） 熟悉预制构件的起重吊运的基本要求 

（13） 熟悉预制构件的种类、规格等基本知识 

（14） 熟悉预制构件生产工艺流程和工艺作业指导书的要点 

（15） 熟悉常见模具的修理知识 

（16） 熟悉预制构件制作工序及质量控制要点、验收标准及方法 

（17） 了解预制构件制作相关数字化技术的基本知识 

3 
操作

技能 

（18） 能够完成预制构件制作前的准备工作 

（19） 能够识别常见主材和配件 

（20） 能够识读预制构件加工图 

（21） 能够使用和保养生产线设备 

（22） 能够进行预制构件制作的基本操作 

（23） 能够完成预制构件的质量自检和交接检查 

（24） 能够完成常见预制构件的修补 

（25） 能够使用、维修和保养工具与检测器具 

 

4. 1. 3 职业技能三级构件制作工(装配式混凝土）的职业要求应符合表 4. 1. 3 的规定。 

表 4. 1. 3 职业技能三级构件制作工（装配式混凝土）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 熟悉安全事故预防措施 

（4） 了解一般安全事故的处理程序 

（5） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（6） 掌握复杂预制构件的模具加工图和构件加工图的识读知识 

（7） 掌握常见预制构件模具加工图的基础制图知识 

（8） 掌握主要材料的成分与物理力学性能 

（9） 掌握辅助材料的基本知识 

（10） 掌握复杂预制构件的运输和吊运知识 

（11） 掌握复杂预制构件的种类和规格等基本知识 

（12） 掌握复杂预制构件加工工艺流程和工序作业指导书的要点 

（13） 掌握复杂预制构件的质量控制要点、检验方法和验收标准 

（14） 熟悉复杂模具的修理知识 

（15） 熟悉进场材料的质量检验标准及方法 

（16） 熟悉 BIM 的基础知识 

（17） 了解新材料的知识 

（18） 了解配件的管理要求 

（19） 了解预埋工及相关工种的基本知识 

3 
操作

技能 

（20） 熟练识读预制构件加工图 

（21） 熟练完成复杂预制构件前的准备工作 

（22） 熟练完成复杂预制构件的制作 

（23） 熟练完成复杂预制构件的质量自检和交接检查 

（24） 熟练识别特殊材料和复杂配件 
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（25） 熟练参与复杂预制构件修补方案及生产工艺方案的编制 

（26） 能够维修和保养生产线设备 

（27） 能够识别设备的常见故障并进行简单维修 

（28） 能够培训和指导四级及以下构件制作工的操作 

 

4. 1. 4 职业技能二级构件制作工(装配式混凝土）的职业要求应符合表 4. 1. 4 的规定。 

表 4. 1. 4 职业技能二级构件制作工（装配式混凝土）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程和安全事故预防措施 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 熟悉一般安全事故的处理程序 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握设备管理的知识 

（6） 掌握加工质量验收规范和质量检验方法 

（7） 掌握预制构件模具加工图和构件加工图的制图知识 

（8） 掌握特殊模具的修理知识 

（9） 掌握施工组织模拟的 BIM 技术方法 

（10） 熟悉质量问题预防和处理的知识 

（11） 熟悉新材料的知识 

（12） 熟悉数字化技术及智能设备的基本知识 

（13） 熟悉相关工种的基本知识 

（14） 了解预混凝土结构加工相关工料计算的基本知识 

（15） 了解材料力学和结构力学等的基本知识 

（16） 了解模具改进的基础知识 

（17） 了解生产管理的相关知识 

3 
操作

技能 

（18） 熟练完成预制构件的质量自检和交接检查 

（19） 熟练处理构件制作中的质量问题 

（20） 熟练完成估工算料 

（21） 熟练参与特殊预制构件修补方案及生产工艺方案的编制 

（22） 能够参与解决构件生产技术或工艺难题 

（23） 能够学习、理解并应用预制构件加工新技术和新工艺 

（24） 能够参与生产工艺的技术革新 

（25） 能够培训和指导三级及以下构件制作工的操作 

（26） 会组织构件生产作业 

（27） 会使用不同生产线的设备 

 

4. 1. 5 职业技能一级构件制作工(装配式混凝土）的职业要求应符合表 4. 1. 5 的规定。 

表 4. 1. 5 职业技能一级构件制作工（装配式混凝土）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程和安全事故预防措施 

（2） 掌握一般安全事故的应急处理程序 

（3） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 
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（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握 CAD 的基本原理 

（6） 掌握预制构件施工图的识读知识 

（7） 掌握图纸会审要点及加工交底知识 

（8） 掌握特殊预制构件加工工艺流程和工序作业指导书 

（9） 掌握质量问题预防和处理的知识 

（10） 掌握工种交叉作业与技术协调的要求 

（11） 熟悉复杂预制构件的力学知识 

（12） 熟悉工料定额的相关知识 

（13） 了解智能建造的基本知识 

3 
操作

技能 

（14） 能够参与编制构件生产工艺方案 

（15） 能够绘制预制构件加工图纸 

（16） 能够发现生产过程中的问题并制定纠正措施 

（17） 能够参与图纸会审和构件生产技术交底 

（18） 能够组织加工各种复杂、特殊构件并进行示范操作 

（19） 能够协调处理工种交叉作业问题 

（20） 能够对生产工艺进行技术革新 

（21） 能够培训和指导二级及以下构件制作工的操作 

 

4.2 职业技能 

4. 2. 1 职业技能五级构件制作工(装配式混凝土）的技能要求应符合表 4. 2. 1 的规定。 

表 4. 2. 1 职业技能五级构件制作工（装配式混凝土）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产常

识 

生产现场安全

操作知识 
安全生产 

（2） 常见安全生产防护用品、工器具的安

全使用 

理论

知识 

基本知识 

环境要求 
（3） 现场作业环境的基本条件 

（4） 工位物料定置定位的要求 

识图 
（5） 常见预制构件的模具加工图和构件加

工图的识读知识 

材料、构件与配

件 

（6） 主要材料的种类与特性 

（7） 常用辅助材料（脱模剂、胶条等）的

种类和性能 

（8） 常见预制构件的类型及性能 

（9） 配件的种类、用途 

专业知识 

吊运 （10） 常见预制构件的运输和吊运要求 

设备与工具 （11） 构件加工常用设备的基本功能及使用 

工艺 （12） 常见预制构件的加工工艺要求 
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质量控制 （13） 常见预制构件质量验收标准 

相关知识 测量 
（14） 常用测量器具的种类 

（15） 常用的测量方法 

操作

技能 

基本操作技能 

准备 

（16） 常见预制构件模具、模台的清理、防

锈及除锈操作 

（17） 常见预制构件的模具加工图和构件加

工图的识读 

（18） 普通钢筋的下料及制作 

构件制作 

（19） 常见模具的拼装 

（20） 普通钢筋笼入模 

（21） 普通混凝土浇筑、振捣 

质量检验 （22） 常见预制构件制作质量控制要点 

材料识别 （23） 常见辅材（脱模剂、胶条等）的识别 

工具设备的使

用和维护 

工具 （24） 常用简单工具的使用方法 

器具 （25） 常用检测器具的使用方法 

 

4. 2. 2 职业技能四级构件制作工(装配式混凝土）的技能要求应符合表 4. 2. 2 的规定。 

表 4. 2. 2 职业技能四级构件制作工（装配式混凝土）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

生产现场安全

操作知识 
安全生产 

（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 事故预防 （4） 安全事故的预防 

理论

知识 

基本知识 

环境要求 
（5） 作业环境和职业健康的要求 

（6） 现场作业环境检查的具体要求 

识图 

（7） 复杂预制构件的模具加工图和构件

加工图的识读 

（8） 预制预应力构件的模具加工图和构

件加工图的识读 

材料、构件与配

件 

（9） 主要材料的成分与工艺性能 

（10） 辅助材料的种类、性能及使用方法 

（11） 预制构件的类型、性能及选用条件 

（12） 配件的种类、用途及选用要求 

吊运 （13） 预制构件的运输、吊运要求 

专业知识 

预制构件 （14） 预制构件的种类、规格等基本知识 

工艺 

（15） 预制构件生产工艺要求 

（16） 工序作业指导书的要点 

（17） 常见模具的修理知识 



 

 11 

质量控制 
（18） 工序质量控制要点和检验标准 

（19） 预制构件制作的质量验收标准 

相关知识 
测量 （20） 测量器具和测量方法 

数字化技术 （21） 数字化技术的基本知识 

操作

技能 

基本操作技能 

准备 

（22） 预制构件的模具加工图和构件加工

图的识读 

（23） 预应力钢筋下料及制作 

构件制作 

（24） 复杂模具的拼装 

（25） 预应力钢筋安装 

（26） 不同预制构件所需混凝土布料、振捣

的操作 

质量检验 

（27） 预制构件质量的自检 

（28） 预制构件质量的交接检查 

（29） 自检和交接检查表格的填写 

材料识别 

（30） 常见主材（钢筋、钢筋半成品及混凝

土等）的识别 

（31） 识别常见配件 

方案辅助 
（32） 常见预制构件修补方案及构件生产

工艺方案的辅助编制 

工具设备的使

用和维护 

设备 （33） 生产线设备的基本养护方法 

工具 （34） 常见辅助工具的管理和维护维修 

 

4. 2. 3 职业技能三级构件制作工(装配式混凝土）的技能要求应符合表 4. 2. 3 的规定。 

表 4. 2. 3 职业技能三级构件制作工（装配式混凝土）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

理论

知识 
基本知识 

识图 

（5） 复杂预制构件的模具加工图和构件

加工图的识图知识 

（6） 常见预制构件模具加工图的基础制

图知识 

材料、构件与配

件 

（7） 主要材料的成分与力学性能 

（8） 辅助材料的主要成分及选用要求 

（9） 预制构件安装接缝处理等新材料 

（10） 配件管理要求 

起重吊运 （11） 复杂预制构件的运输要点 
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专业知识 

预制构件 
（12） 复杂预制构件的种类、规格等基本知

识 

工艺 

（13） 复杂预制构件生产工艺要求 

（14） 国内外先进的预制构件生产技术以

及生产线特点 

（15） 复杂模具的修理知识 

质量控制 
（16） 质量控制要点 

（17） 质量检验方法与验收标准 

相关知识 
数字化技术 （18） BIM 技术的基本应用 

相关工种 （19） 预埋工、构件装配工的相关知识 

操作

技能 

基本操作技能 

准备 
（20） 复杂预制构件模具加工图和构件加

工图的识读 

构件制作 （21） 特殊模具的拼装 

质量检验 
（22） 复杂预制构件质量的自检 

（23） 复杂预制构件质量的交接检查 

材料识别 （24） 特殊材料、复杂配件的识别 

方案辅助 

（25） 复杂预制构件修补方案的辅助编制 

（26） 复杂预制构件生产工艺流程的辅助

编制 

工具设备的使

用和维护 
设备 （27） 生产线设备的维修和保养方法 

创新与指导 指导 

（28） 解决工艺上的疑难问题 

（29） 培训和指导四级及以下构件制作工

的操作 

 

4. 2. 4 职业技能二级构件制作工(装配式混凝土）的技能要求应符合表 4. 2. 4 的规定。 

表 4. 2. 4 职业技能二级构件制作工（装配式混凝土）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

安全事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论

知识 
基本知识 

绘图 
（6） 预制构件模具加工图和构件加工图

制图知识 

材料、构件与配件 
（7） 工料计算的方法 

（8） 预制构件安装新材料的种类和性能 

建筑力学 （9） 材料力学和结构力学等基本知识 
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设备与工具 
（10） 设备管理的方法 

（11） 使用新设备和新工具 

专业知识 

工艺 
（12） 特殊模具的修理知识 

（13） 模具的改进基础知识 

质量控制 
（14） 常见质量问题预防和处理 

（15） 常见质量缺陷修复 

相关知识 

自动化、智能化和

数字化技术 
（16） 数字化技术的基本知识 

相关工种 （17） 预埋工和构件装配工的相关知识 

组织协调 （18） 生产方案编制的相关知识 

操作

技能 

基本操作技能 

质量检查 
（19） 预制构件生产工艺质量控制 

（20） 质量问题预防和处理 

方案辅助 
（21） 特殊预制构件修补方案及生产工艺

流程的辅助编制 

技术能力 

（22） 发现问题并制定纠正措施 

（23） 参与处理和解决预制构件生产技术

或工艺难题 

管理能力 
（24） 独立完成工料计算 

（25） 组织预制构件生产 

工具设备的使

用和维护 
设备 

（26） 不同生产线设备的应用 

（27） 新设备的选用 

创新与指导 

创新 

（28） 学习、理解和应用新技术和新工艺 

（29） 参与预制构件生产加工工艺的技术

创新 

指导 

（30） 技术操作难点指导和技艺示范 

（31） 培训和指导三级及以下构件制作工

的操作 

 

4. 2. 5 职业技能一级构件制作工(装配式混凝土）的技能要求应符合表 4. 2. 5 的规定。 

表 4. 2. 5 职业技能一级构件制作工（装配式混凝土）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产常

识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

安全事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论

知识 
基本知识 

识图 （6） 计算机绘制预制构件加工图 

建筑力学 （7） 复杂预制构件的力学知识 
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定额 

（8） 预制构件加工劳动定额 

（9） 预制构件加工工料分析 

（10） 预制构件加工人、材、机的费用计算 

专业知识 

工艺 （11） 特殊预制构件加工工艺要求 

质量控制 
（12） 质量问题预防 

（13） 质量缺陷修复 

组织协调 
（14） 加工制作与其他相关工作的组织与管

理协调 

相关知识 数字化技术 （15） 智能建造技术应用 

操作

技能 

基本操作技能 

方案辅助 
（16） 预制构件生产工艺方案和作业指导书

的辅助编制 

技术能力 

（17） 参与编制各种预制构件生产工艺方案 

（18） 参与图纸会审和预制构件加工技术交

底 

（19） 参与处理和解决高难度技术问题和工

艺难题 

管理能力 
（20） 协调处理构件制作工与其他工种交叉

作业 

创新与指导 

创新 
（21） 对预制构件生产工艺和设备进行技术

革新 

指导 

（22） 复杂预制构件生产的技术指导 

（23） 培训和指导二级及以下构件制作工的

操作 
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4.3 培训考核 

4. 3. 1 职业技能五级应为从事本职业工作 1 年及以上者。 

4. 3. 2 职业技能四级应符合下列条件之一： 

1 取得本职业技能五级培训合格证后，从事本职业工作 2 年及以上； 

2 从事本职业工作 4 年及以上； 

3 取得技工学校、中等及以上职业学校本专业毕业证书（含尚未取得毕业证书的在校

应届毕业生）。 

4. 3. 3 职业技能三级应符合下列条件之一： 

1 取得本职业技能四级培训合格证后，从事本职业工作 2 年及以上； 

2 从事本职业工作 7 年及以上； 

3 取得高级技工学校、技师学院、高等职业学校本专业毕业证书（含尚未取得毕业证

书的在校应届毕业生）； 

4 取得大专及以上本专业或相关专业毕业证书，从事本职业工作 1 年及以上。 

4. 3. 4 职业技能二级应为取得本职业技能三级培训合格证后从事本职业工作 3 年及以上

者。 

4. 3. 5 职业技能一级应为取得本职业技能二级培训合格证后从事本职业工作 3 年及以上

者。 

4. 3. 6 职业技能五级构件制作工(装配式混凝土）的培训考核范围、课时、权重应符合表

4. 3. 6 的规定。 

表 4. 3. 6 职业技能五级构件制作工（装配式混凝土）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（10 课时） 

安全基本知识 法规与安全常识 3 30% 

生产现场安全

操作知识 
安全生产 7 70% 

模块二 100% 

理论学习 

（30 课时） 

基本知识 

环境要求 2 5% 

识图 4 10% 

材料、构件与配件 4 10% 

专业知识 
吊运 4 10% 

设备与工具 10 50% 
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工艺 4 10% 

质量控制 2 5% 

模块三 100% 

操作技能 

（80 课时） 

相关知识 测量 20 30% 

基本操作技能 

准备 10 10% 

构件制作 15 20% 

质量检验 15 20% 

材料识别 10 10% 

工具设备的使

用和维护 
工具  10 10% 

 

4. 3. 7 职业技能四级构件制作工(装配式混凝土）的培训考核范围、课时、权重应符合表

4. 3. 7 的规定。 

表 4. 3. 7 职业技能四级构件制作工（装配式混凝土）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（15 课时） 

安全基本知识 法规与安全常识 2 20% 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 10 50% 

事故预防 3 30% 

模块二 100% 

理论学习 

（40 课时） 

基本知识 

环境要求 2 5% 

识图 5 15% 

材料、构件与配件 2 5% 

吊运 5 10% 

专业知识 

预制构件 5 10% 

工艺 10 30% 

质量控制 4 10% 

相关知识 
测量 5 10% 

数字化技术 2 5% 

模块三 100% 

操作技能 

（100 课时） 

基本操作技能 

准备 15 15% 

构件制作 10 10% 

质量检验 15 15% 

材料识别 25 25% 
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方案辅助 15 15% 

工具设备的使

用和维护 

设备 10 10% 

工具 10 10% 

 

4. 3. 8 职业技能三级构件制作工(装配式混凝土）的培训考核范围、课时、权重应符合表

4. 3. 8 的规定。 

表 4. 3. 8 职业技能三级构件制作工（装配式混凝土）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（15 课时） 

安全基本知识 法规与安全常识 2 20% 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 5 25% 

事故预防 5 30% 

安全事故处理 3 25% 

模块二 100% 

理论学习 

（50 课时） 

基本知识 

识图 10 20% 

材料、构件与配件 6 10% 

起重吊运 5 10% 

专业知识 

预制构件 10 20% 

工艺 10 20% 

质量控制 5 10% 

相关知识 
数字化技术 2 5% 

相关工种 2 5% 

模块三 100% 

操作技能 

（100 课时） 

基本操作技能 

准备 10 10% 

构件制作 25 25% 

质量检验 25 25% 

材料识别 10 10% 

方案辅助 10 10% 

工具设备的使

用和维护 
设备 10 10% 

创新与指导 指导 10 10% 

 



 

 18 

4. 3. 9 职业技能二级构件制作工(装配式混凝土）的培训考核范围、课时、权重应符合表

4. 3. 9 的规定。 

表 4. 3. 9 职业技能二级构件制作工（装配式混凝土）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（12 课时） 

安全基本知识 法规与安全常识 2 20% 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 4 25% 

事故预防 4 30% 

安全事故处理 2 25% 

模块二 100% 

理论学习 

（60 课时） 

基本知识 

绘图 10 10% 

材料、构件与配件 2 5% 

建筑力学 2 5% 

设备与工具 5 20% 

专业知识 
工艺 6 20% 

质量控制 10 20% 

相关知识 

自动化、智能化和数字化技术 5 10% 

相关工种 5 5% 

组织协调 5 5% 

模块三 100% 

操作技能 

(100 课时） 

基本操作技能 

质量检查 5 5% 

方案辅助 30 30% 

技术能力 25 25% 

管理能力 20 20% 

工具设备的使

用和维护 
设备 5 5% 

创新与指导 
创新 5 5% 

指导 15 10% 

基本知识 绘图 10 10% 

 

4. 3. 10 职业技能一级构件制作工(装配式混凝土）的培训考核范围、课时、权重应符合表

4. 3. 10 的规定。 

表 4. 3. 10 职业技能一级构件制作工（装配式混凝土）培训考核范围、课时、权重 
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项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（15 课时） 

安全基本知识 法规与安全常识 2 20% 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 5 25% 

事故预防 5 30% 

安全事故处理 3 25% 

模块二 100% 

理论学习 

（55 课时） 

基本知识 

识图 5 10% 

建筑力学 5 10% 

定额 5 5% 

专业知识 

工艺 20 40% 

质量控制 10 15% 

组织协调 5 10% 

相关知识 数字化技术 5 10% 

模块三 100% 

操作技能 

（80 课时） 

基本操作技能 

方案辅助 5 5% 

技术能力 30 30% 

管理能力 5 5% 

创新与指导 
创新 20 30% 

指导 20 30% 
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5 构件制作工（装配式钢结构）职业技能标准 

5.1 职业要求 

5. 1. 1 职业技能五级构件制作工（装配式钢结构）的职业要求应符合 5. 1. 1 的规定。 

表 5. 1. 1 职业技能五级构件制作工（装配式钢结构）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握工器具的安全使用常识 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（4） 熟悉现场作业环境、物料定置定位的基本知识 

（5） 了解常见钢构件加工图识读知识 

（6） 了解钢材的种类与规格 

（7） 了解常用辅助材料的种类和性能 

（8） 了解常见钢构件的类型及性能 

（9） 了解配件的种类和用途 

（10） 了解常见钢构件生产加工中起重吊运的基本知识 

（19） 了解常见设备和工具的基本功能及使用知识 

（11） 了解钢结构常见部件、构件制作和加工工艺的相关知识 

（12） 了解工序质量检验方法 

3 
操作

技能 

（13） 能够完成部件、构件拼装前的准备工作 

（14） 会识别常用物料和配件 

（15） 会简单零部件拼装和常见制孔作业 

（16） 会常用部件、构件的质量自检 

（17） 会使用常用工具和检测器具 

 

5. 1. 2 职业技能四级构件制作工（装配式钢结构）的职业要求应符合 5. 1. 2 的规定。 

表 5. 1. 2 职业技能四级构件制作工（装配式钢结构）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 了解安全事故预防措施 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握现场作业环境检查的具体要求 

（6） 掌握测量放线的基本知识 

（7） 熟悉钢构件加工图识读知识 

（8） 熟悉钢材的化学成分与工艺性能 

（9） 熟悉辅助材料的种类、性能及使用方法 

（10） 熟悉钢构件类型、性能及选用条件 
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（11） 熟悉配件的种类、用途及选用要求 

（12） 熟悉钢构件生产加工中起重吊运的基本知识 

（13） 熟悉设备和工具的使用及相关知识 

（14） 熟悉钢结构部件、构件加工工艺流程和工序作业指导书的要点 

（15） 熟悉钢构件制作与加工工序质量控制要点、验收标准及方法 

（16） 了解焊接的基本知识 

（17） 了解钢结构加工相关数字化技术的基本知识 

3 
操作

技能 

（18） 熟练完成部件、构件加工前的准备工作 

（19） 能够识别常用物料和配件 

（20） 能够识读钢构件加工图 

（21） 能够完成相应岗位设备的基本操作和基本保养 

（22） 能够完成常见零部件的测量、定位、画线、放样、固定、拼装等

工作 

（23） 能够完成常见制孔及零部件常见边缘加工工作 

（24） 能够完成常见焊接操作 

（25） 能够完成钢构件的质量自检和交接检查 

（26） 能够操作手动式起重设备和使用吊具 

（27） 能够使用、维修和保养工具与检测器具 

 

5. 1. 3 职业技能三级构件制作工（装配式钢结构）的职业要求应符合 5. 1. 3 的规定。 

表 5. 1. 3 职业技能三级构件制作工（装配式钢结构）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程。 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法。 

（3） 熟悉安全事故预防措施。 

（4） 了解一般安全事故的处理程序。 

（5） 了解安全生产基本法律法规。 

2 
理论

知识 

（6） 掌握钢结构复杂构件加工图的识读知识 

（7） 掌握钢材的化学成分与物理力学性能 

（8） 掌握辅助材料的基本知识 

（9） 掌握特殊钢构件吊运的要求 

（10） 掌握复杂钢构件加工工艺流程和工序作业指导书的要点 

（11） 掌握常用设备和工具的使用及相关知识 

（12） 掌握复杂钢构件质量控制要点、检验方法和验收标准 

（13） 熟悉焊接的基本知识 

（14） 熟悉 BIM 的基础知识 

（15） 了解钢结构施工图的识读知识 

（16） 了解新材料的知识 

（17） 了解配件的管理要求 

（18） 了解钢结部件、构件矫正的基本知识 

（19） 了解焊工及相关工种的知识 

3 
操作

技能 

（20） 熟练识读钢构件加工图 

（21） 熟练完成复杂零部件的定位、画线、放样、固定、拼装等工作 
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（22） 熟练完成常用制孔、零部件常见边缘加工工作 

（23） 熟练完成钢构件加工的质量自检和交接检查 

（24） 熟练使用工具和计量器具 

（25） 能够完成常用设备、工具的基本操作及常规保养 

（26） 能够完成常见焊接操作 

（27） 能够识别设备的常见故障并进行简单维修 

（28） 能够培训和指导四级及以下钢结构制作工 

 

5. 1. 4 职业技能二级构件制作工（装配式钢结构）的职业要求应符合 5. 1. 4 的规定。 

表 5. 1. 4 职业技能二级构件制作工（装配式钢结构）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程和安全事故预防措施 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 熟悉一般安全事故的处理程序 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握设备管理的知识 

（6） 掌握加工质量验收规范和质量检验方法 

（7） 掌握工程制图的基本原理 

（8） 掌握施工组织模拟的 BIM 技术方法 

（9） 熟悉钢结构施工图的识读知识 

（10） 熟悉新材料的知识 

（11） 熟悉特殊构件工艺加工流程和工序作业指导书的要点 

（12） 熟悉钢结构构件矫正的基本知识 

（13） 熟悉质量问题预防和处理的知识 

（14） 了解钢结构加工相关工料计算的基本知识 

（15） 了解材料力学和结构力学等的基本知识 

（16） 了解生产管理的相关知识 

3 
操作

技能 

（17） 熟练常用设备、工具的操作，常规保养并识别常见设备故障 

（18） 熟练特殊构件的测量、定位、画线、放样、固定等工作 

（19） 熟练完成估工算料 

（20） 能够参与编制钢结构构件加工工艺方案 

（21） 能够完成相关组装的作业 

（22） 能够处理相应岗位加工中的质量问题 

（23） 能够参与解决技术或工艺难题 

（24） 能够学习、理解并应用钢构件加工新技术、新工艺 

（25） 能够参与钢构件加工施工工艺技术革新 

（26） 能够培训和指导三级及以下钢结构制作工 

（27） 会组织钢构件安装施工 

（28） 会使用复杂机械设备 

 

5. 1. 5 职业技能一级构件制作工（装配式钢结构）的职业要求应符合 5. 1. 5 的规定。 

表 5. 1. 5 职业技能一级构件制作工（装配式钢结构）的职业要求 
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项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程和安全事故预防措施 

（2） 掌握一般安全事故的应急处理程序 

（3） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握 CAD 的基本原理 

（6） 掌握钢结构施工图的识读知识 

（7） 掌握图纸会审要点及加工交底知识 

（8） 掌握特殊钢构件加工工艺流程和工序作业指导书 

（9） 掌握质量问题预防和处理的知识 

（10） 掌握工种交叉作业与技术协调的要求 

（11） 熟悉复杂钢构件的力学知识 

（12） 熟悉钢构件加工工料定额的相关知识 

（13） 了解智能建造的基本知识 

3 
操作

技能 

（14） 熟练完成相关组装作业 

（15） 能够处理加工中的质量难题 

（16） 能够绘制钢结构加工图纸 

（17） 能够参与图纸会审和构件加工技术交底 

（18） 能够发现钢构件加工的问题并制定纠正措施 

（19） 能够组织加工各种复杂、特殊构件并进行示范操作 

（20） 能够协调处理工种交叉作业问题 

（21） 能够开展加工工艺的技术改造和技术革新活动 

（22） 能够培训和指导二级及以下钢结构制作工 

5.2 职业技能 

5. 2. 1 职业技能五级构件制作工（装配式钢结构）的技能要求应符合 5. 2. 1 的规定 

表 5. 2. 1 职业技能五级构件制作工（装配式钢结构）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

生产现场安全

操作知识 
安全生产 

（2） 常见安全生产防护用品、工机具的安

全使用 

理论

知识 
基本知识 

环境要求 
（3） 现场作业环境的基本条件 

（4） 工位物料定置定位的要求 

识图 （5） 常见钢结构加工图的识读 

材料、构件与配

件 

（6） 钢材的种类与规格 

（7） 常用辅助材料的种类和性能 

（8） 常见钢构件的类型及性能 

（9） 配件的种类和用途 

吊运 （10） 常用钢构件生产吊运的要求 
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专业知识 

设备与工具 

（11） 钢构件加工常用设备的基本功能及

使用 

（12） 常用工具的基本功能 

工艺 

（13） 常见钢结构部件、构件制作、加工知

识 

（14） 常见部件、构件的加工工艺要求 

相关知识 质量控制 
（15） 工序质量检验的标准、流程和方法 

（16） 常见部件、构件的质量验收标准 

操作

技能 

基本操作技能 

准备 
（17） 工机具和设备的完好性检查 

（18） 图纸的准备 

物料识别 
（19） 物料合格标识和编码的识别 

（20） 配件的识别及选用 

识图 （21） 常见钢构件加工图的识读方法 

构件制作 

（22） 零部件表面污渍、焊渣清理 

（23） 零部件简单拼装 

（24） 零件钻孔及精度检查 

质量控制 
（25） 按照常用钢构件的流程和方法自检 

（26） 准备质量检验标准和需要的工器具 

其他工具使用

和维护 

工具的使用 （27） 使用和保养简单常用工具 

计量器具的使用 （28） 使用常规计量器具 

 

5. 2. 2 职业技能四级构件制作工（装配式钢结构）的技能要求应符合 5. 2. 1 的规定 

表 5. 2. 2 职业技能四级构件制作工（装配式钢结构）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

理论

知识 

基本知识 

环境要求 （5） 现场作业环境检查的具体要求 

识图 （6） 钢构件加工图的识读 

材料、构件与配

件 

（7） 钢材的化学成分与工艺性能 

（8） 辅助材料的种类、性能及使用方法 

（9） 钢结构部件、构件的类型、性能及选

用条件 

（10） 配件的种类、用途及选用要求 

吊运 
（11） 起重事故防范要求 

（12） 构件生产吊运的要求 

专业知识 设备与工具 （13） 钢构件加工常用设备的功能及使用
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方法 

（14） 常用工具使用知识 

工艺 

（15） 钢构件加工工艺要求 

（16） 工序作业指导书的要点 

（17） 焊接的基本知识 

质量控制 
（18） 工序质量控制要点和检验标准 

（19） 常见钢构件加工的质量验收标准 

相关知识 
测量 

（20） 测量器具和测量方法 

（21） 公差与配合的要求 

数字化技术 （22） 数字化技术的基本知识 

操作

技能 

基本操作技能 

准备 
（23） 图纸与工艺文件的准备 

（24） 待加工物料选用及质量检查 

物料识别 
（25） 识别物料的合格标识和编码 

（26） 配件的识别及选用 

识图 （27） 钢构件加工图的识读方法 

设备操作 

（28） 设备的启动、调控与关闭 

（29） 待加工部件、构件的就位、固定 

（30） 设备的清洁等维护保养 

构件制作 

（31） 简单零部件测量、定位、画线、放样、

固定、拼装 

（32） 制孔作业及精度检查 

（33） 坡口加工 

（34） 常用钢构件标记就位、固定、点焊作

业 

（35） 二氧化碳保护焊、手工电弧焊接作业 

质量检查 

（36） 钢构件质量的自检 

（37） 钢构件质量的交接检查 

（38） 自检和交接检查表格的填写 

起重吊运 （39） 手动式起重设备的操作 

其他工具使用

和维护 

工具的使用 （40） 常用工具的使用和维修方法 

器具的使用 （41） 常用检测器具的使用和保养方法 

 

5. 2. 3 职业技能三级构件制作工（装配式钢结构）的技能要求应符合 5. 2. 3 的规定 

表 5. 2. 3 职业技能三级构件制作工（装配式钢结构）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 
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安全事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论

知识 

基本知识 

识图 
（6） 钢结构复杂构件加工图识读知识 

（7） 钢结构施工图识读知识 

材料、构件与配

件 

（8） 钢材的化学成分与力学性能 

（9） 辅助材料的主要成分及选用要求 

（10） 新材料的选用 

（11） 配件管理要求 

起重吊运 
（12） 起重安全管理知识 

（13） 特殊钢构件生产吊运的方案 

专业知识 

设备与工具 
（14） 设备的基本功能 

（15） 常用机具使用 

工艺 

（16） 复杂钢构件加工工艺要求 

（17） 工序作业指导程序 

（18） 焊接的基本知识 

（19） 钢结构部件、构件矫正的基本知识 

质量控制 
（20） 质量控制要点 

（21） 质量检验方法与验收标 

相关知识 

数字化技术 （22） BIM 技术的基本应用 

相关工种 
（23） 焊工及相关工种的工艺和质量控制

要点 

操作

技能 

基本操作技能 

识图 （24） 钢构件加工图的识读方法 

设备操作 

（25） 设备的基本操作 

（26） 设备的清洁等常规保养 

（27） 常见设备故障识别 

构件制作 

（28） 复杂零部件的定位、画线、放样、固

定、拼装 

（29） 制孔作业及精度检查 

（30） 坡口加工操作 

（31） 二氧化碳保护焊、手工电弧焊等焊接

作业 

（32） 常规钢构件的预拼装作业 

（33） 钢构件质量缺陷的修补 

质量检查 
（34） 复杂钢构件质量的自检 

（35） 复杂钢构件质量的交接检查 

其他工具使用

和维护 
工具 

（36） 使用相关工具和操作简单设备 

（37） 识别常见设备故障 

（38） 对常用工具进行保养维修 

创新与指导 指导 

（39） 解决工艺上的疑难问题 

（40） 培训和指导四级及以下钢结构制作

工的操作 
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5. 2. 4 职业技能二级构件制作工（装配式钢结构）的技能要求应符合 5. 2. 4 的规定 

表 5. 2. 4 职业技能二级构件制作工（装配式钢结构）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

安全事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论

知识 

基本知识 

绘图 

（6） 钢结构施工图识读知识 

（7） 工程制图的基本原理 

（8） 绘制钢结构加工图纸 

材料、构件与配

件 

（9） 工料计算的方法 

（10） 钢构件安装新材料的种类、性能 

建筑力学 （11） 材料力学和结构力学等基本知识 

专业知识 

设备与工具 
（12） 设备管理的方法 

（13） 使用新设备和新工具 

工艺 
（14） 特殊钢构件加工工艺要求 

（15） 钢构件矫正的基本知识 

质量控制 
（16） 常见质量问题预防和处理 

（17） 常见质量缺陷修复 

数字化技术 （18） 施工组织模拟 

操作

技能 

基本操作技能 

设备操作 

（19） 设备的操作 

（20） 设备的清洁等常规保养 

（21） 常见设备故障识别 

施工工艺与方案 

（22） 特殊钢构件测量、定位、画线、放样、

拼装 

（23） 参与编制钢结构构件加工工艺方案 

技术能力 

（24） 常规钢构件的组立和预拼装作业 

（25） 重要钢构件质量缺陷修补 

（26） 发现问题并制定纠正措施 

（27） 参与处理和解决钢构件加工技术或

工艺难题 

管理能力 
（28） 独立完成工料计算 

（29） 组织钢构件加工施工 

工机具的使用

与维护 
工具 （30） 复杂机械设备的功能和使用要求 

创新与指导 创新 
（31） 学习、理解和应用新技术和新工艺 

（32） 能够参与解决钢构件加工技术或工
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艺难题 

指导 

（33） 技术操作难点指导和技艺示范 

（34） 参与复杂钢构件加工的技术攻关 

（35） 培训和指导三级及以下钢结构制作

工的操作 

 

5. 2. 5 职业技能一级构件制作工（装配式钢结构）的技能要求应符合 5. 2. 5 的规定 

表 5. 2. 5 职业技能一级构件制作工（装配式钢结构）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产常

识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

安全事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论

知识 
基本知识 

绘图 （6） 计算机绘制钢结构加工图 

建筑力学 （7） 复杂钢构件的力学知识 

定额 

（8） 钢构件加工劳动定额 

（9） 钢构件加工工料分析 

（10） 钢构件加工人、材、机的费用计算 

工艺 （11） 特殊钢构件加工工艺要求 

质量控制 
（12） 质量问题预防 

（13） 质量缺陷修复 

组织协调 
（14） 加工制作与其他相关工作的组织与管

理协调 

数字化技术 （15） 智能建造技术应用 

操作

技能 

基本操作技能 

制图能力 
（16） 绘制钢构件的加工图纸 

（17） 参与图纸会审 

技术能力 

（18） 特殊钢构件质量缺陷修补 

（19） 参与编制各种钢构件加工工艺方案 

（20） 参与图纸会审和钢构件加工技术交底 

（21） 参与处理和解决钢构件加工的高难度

技术问题和工艺难题 

管理能力 
（22） 构件制作工与其他工种交叉作业的协

调 

创新与指导 

创新 
（23） 对钢构件加工工艺和设备进行技术革

新 

指导 
（24） 复杂钢构件生产的技术指导 

（25） 培训和指导二级及以下钢结构制作工
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的操作 

5.3 培训考核范围、课时、权重 

5. 3. 1 职业技能五级应为从事本职业工作 1 年及以上者。 

5. 3. 2 职业技能四级应符合下列条件之一： 

1 取得本职业技能五级培训合格证后，从事本职业工作 2 年及以上； 

2 从事本职业工作 4 年及以上； 

3 取得技工学校、中等及以上职业学校本专业毕业证书（含尚未取得毕业证书的在校

应届毕业生）。 

5. 3. 3 职业技能三级应符合下列条件之一： 

1 取得本职业技能四级培训合格证后，从事本职业工作 2 年及以上； 

2 从事本职业工作 7 年及以上； 

3 取得高级技工学校、技师学院、高等职业学校本专业毕业证书（含尚未取得毕业证

书的在校应届毕业生）； 

4 取得大专及以上本专业或相关专业毕业证书，从事本职业工作 1 年及以上。 

5. 3. 4 职业技能二级应为取得本职业技能三级培训合格证后从事本职业工作 3 年及以上

者。 

5. 3. 5 职业技能一级应为取得本职业技能二级培训合格证后从事本职业工作 3 年及以上

者。 

5. 3. 6 职业技能五级构件制作工（装配式钢结构）的培训考核范围、课时、权重应符合表

5. 3. 6 的规定。 

表 5. 3. 6 职业技能五级构件制作工（装配式钢结构）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（10 课时） 

安全基础知识 法规与安全常识 3 30% 

生产现场安全操作知识 安全生产 7 70% 

模块二 100% 

理论知识 

（30 课时） 

基本知识 

环境要求 4 15% 

识图 4 15% 

材料、构件与配件 3 10% 

吊运 5 15% 
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专业知识 
设备与工具 6 20% 

工艺 6 20% 

相关知识 质量控制 2 5% 

模块三 100% 

操作技能 

（60 课时） 

基本操作技能 

准备 7 10% 

物料识别 9 15% 

识图 12 20% 

构件制作 12 20% 

质量控制 10 15% 

其他工具使用和维护 
工具的使用 6 10% 

计量器具的使用 4 10% 

 

5. 3. 7 职业技能四级构件制作工（装配式钢结构）的培训考核范围、课时、权重应符合表

5. 3. 7 的规定。 

表 5. 3. 7 职业技能四级构件制作工（装配式钢结构）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（15 课时） 

安全基础知识 法规与安全常识 2 20% 

生产现场安全操作知识 
安全生产 10 50% 

事故预防 3 30% 

模块二 100% 

理论知识 

（32 课时） 

基本知识 

环境要求 3 10% 

识图 3 10% 

材料、构件与配件 3 10% 

吊运 3 10% 

专业知识 

设备与工具 5 15% 

工艺 4 15% 

质量控制 4 10% 

相关知识 
测量 4 10% 

数字化技术 3 10% 

模块三 100% 

操作技能 

（70 课时） 

基本操作技能 

准备 8 10% 

物料识别 10 15% 

识图 14 20% 
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设备操作 10 15% 

构件制作 10 15% 

质量检查 6 10% 

起重吊运 8 5% 

其他工具使用和维护 
工具的使用 2 5% 

器具的使用 2 5% 

 

5. 3. 8 职业技能三级构件制作工（装配式钢结构）的培训考核范围、课时、权重应符合表

5. 3. 8 的规定。 

表 5. 3. 8 职业技能三级构件制作工（装配式钢结构）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（15 课时） 

安全基础知识 法规与安全常识 2 20% 

生产现场安全操作知识 

安全生产 5 25% 

事故预防 5 30% 

安全事故处理 3 25% 

模块二 100% 

理论知识 

（40 课时） 

基本知识 

识图 4 10% 

材料、构件与配件 5 15% 

吊运 5 10% 

专业知识 

设备与工具 5 10% 

工艺 6 15% 

质量控制 9 20% 

相关知识 
数字化技术 3 10% 

相关工种 3 10% 

模块三 100% 

操作技能 

（70 课时） 

基本操作技能 

识图 10 15% 

设备操作 15 15% 

构件制作 20 35% 

质量检查 15 15% 

其他工具使用和维护 工具 5 10% 

创新与指导 指导 5 10% 
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5. 3. 9 职业技能五级构件制作工（装配式钢结构）的培训考核范围、课时、权重应符合表

5. 3. 9 的规定。 

表 5. 3. 9 职业技能二级构件制作工（装配式钢结构）培训考核范围、课时、权重 

5. 3. 10 职业技能一级构件制作工（装配式钢结构）的培训考核范围、课时、权重应符合表

5. 3. 10 的规定。 

表 5. 3. 5 职业技能一级构件制作工（装配式钢结构）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（15 课时） 

安全基础知识 法规与安全常识 2 20% 

生产现场安全操作知识 
安全生产 5 25% 

事故预防 5 30% 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（12 课时） 

安全基础知识 法规与安全常识 2 20% 

生产现场安全操作知识 

安全生产 4 25% 

事故预防 4 30% 

安全事故处理 2 25% 

模块二 100% 

理论知识 

（40 课时） 

基本知识 

绘图 5 10% 

材料、构件与配件 9 20% 

建筑力学 5 10% 

专业知识 

设备与工具 7 20% 

工艺 7 20% 

质量控制 4 10% 

数字化技术 3 10% 

模块三 100% 

操作技能 

（60 课时） 

基本操作技能 

设备操作 6 10% 

施工工艺与方案 9 15% 

技术能力 15 25% 

管理能力 9 15% 

工机具的使用与维护 工具 6 10% 

创新与指导 
创新 9 15% 

指导 6 10% 
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安全事故处理 3 25% 

模块二 100% 

理论知识 

（50 课时） 

基本知识 

绘图 10 20% 

建筑力学 5 10% 

定额 5 10% 

工艺 10 20% 

质量控制 10 20% 

组织协调 5 10% 

数字化技术 5 10% 

模块三 100% 

操作技能 

（60 课时） 

基本操作技能 

制图能力 12 20% 

技术能力 18 30% 

管理能力 6 10% 

创新与指导 
创新 12 20% 

指导 12 20% 
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6 预埋工职业技能标准 

6.1 职业要求 

6. 1. 1 职业技能五级预埋工的职业要求应符合表 6. 1. 1 的规定。 

表 6. 1. 1 职业技能五级预埋工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握工器具的安全使用常识 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（4） 熟悉生产现场作业环境、物料定置定位的要求 

（5） 了解预制构件加工图的识读知识 

（6） 了解预埋件的种类与规格 

（7） 了解常用辅助材料的种类和性能 

（8） 了解常见预制构件的类型及性能 

（9） 了解配件的种类和用途 

（10） 了解常见预埋件预埋工艺的相关知识 

（11） 了解设备和工具的使用和相关知识 

（12） 了解常见预埋件预埋的质量检验标准及方法 

（13） 了解常用测量器具的测量方法 

3 
操作

技能 

（14） 能够完成常见预埋件预埋前的准备工作 

（15） 会识别常用物料和配件 

（16） 会识读常见预制构件加工图 

（17） 会进行常见预埋件定位和预埋 

（18） 会常见工序的质量自检 

（19） 会使用常用工具和计量器具 

 

6. 1. 2 职业技能四级预埋工的职业要求应符合表 6. 1. 2 的规定。 

表 6. 1. 2 职业技能四级预埋工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 了解安全事故预防措施 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握生产现场作业环境检查的具体要求 

（6） 熟悉预制构件加工图的识读知识 

（7） 熟悉预埋件的化学成分与工艺性能 

（8） 熟悉辅助材料的种类、性能及使用方法 

（9） 熟悉预制构件类型、性能及选用条件 



 

 35 

（10） 熟悉配件的种类、用途及选用要求 

（11） 熟悉复杂预埋件预埋工艺流程 

（12） 熟悉复杂预埋件预埋质量控制要点、检验标准及方法 

（13） 熟悉常用工具设备的使用和维护保养的基本知识 

（14） 熟悉常用测量器具的测量方法 

（15） 了解预埋件质量检验标准及方法 

（16） 了解预埋作业相关数字化技术的基本知识 

3 
操作

技能 

（17） 能够进行复杂预埋件识别、选用以及质量检查 

（18） 能够进行复杂预埋件定位和安装固定 

（19） 能够进行复杂预埋件预埋质量自检和交接检查 

（20） 能够使用、维修和保养工具与计量器具 

（21） 会进行复杂预埋件质量检查 

（22） 会填写生产记录和质量检验记录 

6. 1. 3 职业技能三级预埋工的职业要求应符合表 6. 1. 3 的规定。 

表 6. 1. 3 职业技能三级预埋工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 熟悉安全事故预防措施 

（4） 了解一般安全事故的处理程序 

（5） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（6） 掌握预制构件加工图的识读知识 

（7） 掌握混凝土的物理力学性能 

（8） 掌握预埋件及配件的基本性能和用途 

（9） 掌握预埋件预埋工艺流程 

（10） 掌握预埋件预埋质量控制要点、检验方法和验收标准 

（11） 熟悉预埋件质量检验标准及方法 

（12） 熟悉 BIM 的基础知识 

（13） 了解新材料的知识 

（14） 了解配件的管理要求 

（15） 了解预制构件质量追溯的基本知识 

（16） 了解构件制作工及相关工种的知识 

3 
操作

技能 

（17） 熟练进行预埋件识别、选用以及质量检查 

（18） 熟练进行预埋件定位和安装固定 

（19） 熟练完成预埋件预埋质量检查 

（20） 熟练使用工具和计量器具 

（21） 能够参与预埋件预埋工艺方案编制 

（22） 能够完成预埋件质量检查 

（23） 能够参与处理预埋过程中出现的问题 

（24） 能够填写施工记录和质量检验记录 

（25） 能够培训和指导四级及以下预埋工 
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6. 1. 4 职业技能二级预埋工的职业要求应符合表 6. 1. 4 的规定。 

表 6. 1. 4 职业技能二级预埋工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程和安全事故预防措施 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 熟悉一般安全事故的处理程序 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握工程制图的基本原理 

（6） 掌握 BIM 的基础知识 

（7） 熟悉新材料的知识 

（8） 熟悉质量问题预防和处理的知识 

（9） 熟悉施工组织模拟的 BIM 技术方法 

（10） 了解预埋件安装相关工料计算的基本知识 

（11） 了解建筑力学的基本知识 

（12） 了解工艺方案编制流程和基本方法 

3 
操作

技能 

（13） 熟练完成复杂预埋作业 

（14） 能够参与预制构件生产工艺方案的编制 

（15） 能够参与解决预埋技术或工艺难题 

（16） 能够参与工艺改进 

（17） 能够进行工具设备维修保养 

（18） 能够学习、理解并应用预埋件安装新技术、新工艺 

（19） 能够参与预埋工艺技术改进 

（20） 能够培训和指导三级及以下预埋工的操作 

（21） 会组织预埋件预埋作业 

 

6. 1. 5 职业技能一级预埋工的职业要求应符合表 6. 1. 5 的规定。 

表 6. 1. 5 职业技能一级预埋工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程和安全事故预防措施 

（2） 掌握一般安全事故的应急处理程序 

（3） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握 CAD制图的基本知识 

（6） 掌握质量问题预防和处理的知识 

（7） 掌握施工组织模拟的 BIM 技术方法 

（8） 熟悉材料力学和结构力学的基本知识 

（9） 熟悉预埋件安装工料定额的相关知识 

（10） 熟悉工艺编制流程和基本方法 

（11） 熟悉工种交叉作业与技术协调的要求 
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（12） 了解智能建造的基本知识 

3 
操作

技能 

（13） 熟练完成高精度预埋作业并进行示范操作 

（14） 能够参与编制预制构件生产工艺方案 

（15） 能够发现预埋件预埋的疑难问题并制定纠正措施 

（16） 能够协调处理工种交叉作业问题与难点 

（17） 能够开展预埋安装作业的技术改造和技术革新 

（18） 能够培训和指导二级及以下预埋工的操作 

6.2 职业技能 

6. 2. 1 职业技能五级预埋工的技能要求应符合表 6. 2. 1 的规定。 

表 6. 2. 1 职业技能五级预埋工的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 （1） 安全生产基本法律法规和安全常识 

施工现场安全

操作知识 
安全生产 

（2） 常见安全生产防护用品、工器具的安

全使用 

理论 

知识 

基本 

知识 

环境要求 
（3） 生产现场作业环境的基本条件 

（4） 工位物料定置定位的要求 

识图 （5） 常见预制构件加工图的识读 

材料、构件与配

件 

（6） 预埋件的种类与规格 

（7） 常用辅助材料的种类和性能 

（8） 常见预制构件的类型及性能 

（9） 配件的种类和用途 

专业 

知识 

工艺 （10） 常见预埋件预埋的工序和复核办法 

设备与工具 
（11） 预埋常用设备的基本功能及使用 

（12） 常用工具使用知识 

质量控制 

（13） 常见预埋件预埋质量检验的流程和

方法 

（14） 常见预埋件预埋质量验收标准 

相关 

知识 
测量 

（15） 常用测量器具的种类 

（16） 常用的测量方法 

操作

技能 

基本 

操作 

技能 

准备 
（17） 常见预埋件识别和选用 

（18） 图纸、工艺文件准备 

预埋件预埋 
（19） 常见预埋件放线定位 

（20） 常见预埋件安装固定 

质量检查 （21） 常见预埋件预埋质量检查 

工器具及设备

的使用和维护 

工具的使用 （22） 使用和保养常用工具 

计量器具的使用 （23） 使用常规计量器具 
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6. 2. 2 职业技能四级预埋工的技能要求应符合表 6. 2. 2 的规定。 

表 6. 2. 2 职业技能四级预埋工的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

理论

知识 

基本知识 

环境要求 
（5） 生产现场作业环境检查的具体要求 

（6） 安全、环境和职业健康的要求 

识图 （7） 预制构件加工图的识读 

材料、构件与配

件 

（8） 预埋件的化学成分与工艺性能 

（9） 辅助材料的种类、性能及使用方法 

（10） 预制构件的类型、性能及选用条件 

（11） 配件的种类、用途及选用要求 

专业知识 

工艺 （12） 复杂预埋件预埋工艺要求 

质量控制 

（13） 预埋件预埋质量控制要点 

（14） 预埋件预埋质量检验方法和验收标

准 

（15） 常见预埋件质量验收标准 

设备与工具 （16） 常用工具设备的使用和维护 

相关知识 测量 （17） 测量器具和测量方法 

操作

技能 

基本操作 

技能 

准备 
（18） 复杂预埋件识别、选用及质量检查 

（19） 图纸、工艺文件准备 

预埋件预埋 （20） 复杂预埋件定位和安装固定 

质量检验 
（21） 复杂预埋件预埋质量的自检 

（22） 常见预埋件质量检查 

工器具及设备

的使用和维护 

工具的使用 （23） 常用工具的使用和维修方法 

器具的使用 （24） 常见计量器具的使用和保养方法 

 

6. 2. 3 职业技能三级预埋工的技能要求应符合表 6. 2. 3 的规定。 

表 6. 2. 3 职业技能三级预埋工的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

施工现场安全 安全生产 （2） 常见安全生产防护用品的使用 
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操作知识 （3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

安全事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论

知识 

基本知识 

识图 
（6） 预制构件加工图的识读 

（7） 图纸更新管理要求 

材料与配件 

（8） 特殊预埋件性能和型号 

（9） 配件的种类和用途 

（10） 配件管理要求 

专业知识 

工艺 （11） 特殊预埋件预埋工艺要求 

质量控制 
（12） 质量控制要点 

（13） 质量检验方法和验收标准 

相关知识 

数字化技术 
（14） 预制构件质量追溯信息技术的基本

知识 

相关工种 
（15） 构件制作工及相关工种的工艺和质

量控制要点 

操作

技能 

基本操作 

技能 

准备 （16） 特殊预埋件识别、选用及质量检查 

预埋件预埋 （17） 特殊预埋件定位和安装固定 

工艺方案 （18） 参与预埋件预埋工艺方案编制 

质量检验 
（19） 特殊预埋件预埋质量检查 

（20） 复杂预埋件质量检查 

工器具及设备

的使用和维护 
工具的使用 

（21） 使用相关工具和操作简单设备 

（22） 识别常见设备故障 

（23） 对常用工具进行保养维修 

创新与指导 指导 

（24） 解决工艺上的疑难问题 

（25） 培训和指导四级及以下预埋工的技

能和操作 

 

6. 2. 4 职业技能二级预埋工的技能要求应符合表 6. 2. 4 的规定。 

表 6. 2. 4 职业技能二级预埋工的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常用安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

理论

知识 
基本知识 

绘图 （5） 工程制图的基本原理 

材料、构件与配

件 

（6） 工料计算的方法 

（7） 预埋件安装新材料的种类、性能 
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建筑力学 （8） 材料力学和结构力学的基础知识 

专业知识 

工艺 （9） 工艺方案编制流程和基本方法 

质量控制 
（10） 常见质量问题预防和处理 

（11） 常见质量缺陷修复 

相关知识 数字化技术 （12） 施工组织模拟 

操作

技能 

基本操作技能 

工艺方案 （13） 参与编制预制构件生产工艺方案 

技术能力 

（14） 完成复杂预埋作业 

（15） 参与处理和解决预埋技术或工艺难

题 

（16） 发现问题并制定纠正措施 

管理能力 （17） 组织预埋件作业 

工机具及设备

的使用和维护 
工具设备 （18） 工具设备的保养和维修 

创新与指导 

创新 

（19） 应用新技术、新工艺 

（20） 参与解决预埋件安装技术或工艺难

题 

指导 

（21） 技术操作难点指导和技术示范 

（22） 参与复杂安装施工技术攻关 

（23） 培训和指导三级及以下预埋工的技

能和操作 

 

6. 2. 5 职业技能一级预埋工的技能要求应符合表 6. 2. 5 的规定。 

表 6. 2. 5 职业技能一级预埋工的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基础知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

安全事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论

知识 

基本知识 

绘图 （6） 计算机绘制构件加工图 

建筑力学 （7） 材料力学和结构力学的基础知识 

定额 

（8） 预埋件安装劳动定额 

（9） 预埋件安装工料分析 

（10） 预埋件安装人、材、机的费用计算 

专业知识 
工艺 （11） 工艺方案编制流程和基本方法 

质量控制 （12） 质量问题预防 
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（13） 质量缺陷修复 

相关知识 

数字化技术 （14） 智能建造技术应用 

组织协调 
（15） 预埋件预埋过程的施工组织与管理

协调 

操作

技能 

基本操作技能 

工艺方案 （16） 参与编制预制构件生产方案 

技术能力 

（17） 完成高精度预埋作业并进行示范操

作 

（18） 处理和解决技术或工艺难题 

（19） 参与图纸会审和构件生产技术交底 

管理能力 （20） 协调处理与其他工种交叉作业 

工机具及设备

的使用和维护 
工具设备 （21） 新工具设备的应用和推广 

创新与指导 

创新 
（22） 对预埋件安装工艺和设备进行技术

革新 

指导 

（23） 复杂结构体系安装施工技术指导 

（24） 培训和指导二级及以下预埋工的技

能和操作 
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6.3 培训考核范围、课时、权重 

6. 3. 1 职业技能五级应为从事本职业工作 1 年及以上者。 

6. 3. 2 职业技能四级应符合下列条件之一： 

1 取得本职业技能五级培训合格证后，从事本职业工作 2 年及以上； 

2 从事本职业工作 4 年及以上； 

3 取得技工学校、中等及以上职业学校本专业毕业证书（含尚未取得毕业证书的在校

应届毕业生）。 

6. 3. 3 职业技能三级应符合下列条件之一： 

1 取得本职业技能四级培训合格证后，从事本职业工作 2 年及以上； 

2 从事本职业工作 7 年及以上； 

3 取得高级技工学校、技师学院、高等职业学校本专业毕业证书（含尚未取得毕业证

书的在校应届毕业生）； 

4 取得大专及以上本专业或相关专业毕业证书，从事本职业工作 1 年及以上。 

6. 3. 4 职业技能二级应为取得本职业技能三级培训合格证后从事本职业工作 3 年及以上

者。 

6. 3. 5 职业技能一级应为取得本职业技能二级培训合格证后从事本职业工作 3 年及以上

者。 

6. 3. 6 职业技能五级预埋工的培训考核范围、课时、权重应符合表 6. 3. 6 的规定。 

表 6. 3. 6 职业技能五级预埋工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知

识（10 课时） 

安全基础知识 法规与安全常识 3 30% 

生产现场安全

操作知识 
安全生产 7 70% 

模块二 100% 

理论学习 

（30 课时） 

基本知识 

环境要求 6 20% 

识图 3 10% 

材料、构件与配件 3 10% 

专业知识 

工艺 9 30% 

设备与工具 3 10% 

质量控制 3 10% 
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相关知识 测量 3 10% 

模块三 100% 

操作技能 

(80 课时） 

基本操作 

技能 

准备 12 15% 

预埋件预埋 36 45% 

质量检查 20 25% 

工器具及设备

的使用和维护 

工具的使用 6 10% 

计量器具的使用 6 5% 

 

6. 3. 7 职业技能四级预埋工的培训考核范围、课时、权重应符合表 6. 3. 7 的规定。 

表 6. 3. 7 职业技能四级预埋工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知

识（15 课时） 

安全基础知识 法规与安全常识 2 20% 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 10 50% 

事故预防 3 30% 

模块二 100% 

理论学习 

（40 课时） 

基本知识 

环境要求 4 10% 

识图 4 10% 

材料、构件与配件 8 20% 

专业知识 

工艺 8 20% 

质量控制 4 10% 

设备与工具 8 20% 

相关知识 测量 4 10% 

模块三 100% 

操作技能 

(90 课时） 

基本操作 

技能 

准备 18 20% 

预埋件预埋 45 50% 

质量检验 9 10% 

工器具及设备

的使用和维护 

工具的使用 9 10% 

器具的使用 9 10% 

 

6. 3. 8 职业技能三级预埋工的培训考核范围、课时、权重应符合表 6. 3. 8 的规定。 

表 6. 3. 8 职业技能三级预埋工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 安全基本知识 法规与安全常识 2 20% 
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安全生产知

识（15 课时） 生产现场安全

操作知识 

安全生产 5 25% 

事故预防 5 30% 

安全事故处理 3 25% 

模块二 100% 

理论学习 

（50 课时） 

基本知识 
识图 10 20% 

材料与配件 10 20% 

专业知识 
工艺 15 30% 

质量控制 5 10% 

相关知识 
数字化技术 5 10% 

相关工种 5 10% 

模块三 100% 

操作技能 

(100 课时） 

基本操作 

技能 

准备 10 10% 

预埋件预埋 40 40% 

工艺方案 15 15% 

质量检验 15 15% 

工器具及设备

的使用和维护 
工具的使用 10 10% 

创新与指导 指导 10 10% 

 

6. 3. 9 职业技能二级预埋工的培训考核范围、课时、权重应符合表 6. 3. 9 的规定。 

表 6. 3. 9 职业技能二级预埋工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知

识（12 课时） 

安全基本知识 法规与安全常识 2 20% 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 4 25% 

事故预防 4 30% 

安全事故处理 2 25% 

模块二 100% 

理论学习 

（60 课时） 

基本知识 

绘图 6 10% 

材料、构件与配件 12 20% 

建筑力学 15 25% 

专业知识 
工艺 15 25% 

质量控制 6 10% 

相关知识 数字化技术 6 10% 
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模块三 100% 

操作技能 

(90 课时） 

基本操作技能 

工艺方案 18 20% 

技术能力 36 40% 

管理能力 18 20% 

工机具及设备

的使用和维护 
工具设备 10 10% 

创新与指导 
创新 4 5% 

指导 4 5% 

 

6. 3. 10 职业技能一级预埋工的培训考核范围、课时、权重应符合表 6. 3. 10 的规定。 

表 6. 3. 10 职业技能一级预埋工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知

识（15 课时） 

安全基本知识 法规与安全常识 2 20% 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 5 25% 

事故预防 5 30% 

安全事故处理 3 25% 

模块二 100% 

理论学习 

（70 课时） 

基本知识 

绘图 7 10% 

建筑力学 7 10% 

定额 
14 

 
20% 

专业知识 
工艺 14 20% 

质量控制 10 15% 

相关知识 
数字化技术 10 15% 

组织协调 8 10% 

模块三 100% 

操作技能 

(80 课时） 

基本操作技能 

工艺方案 20 25% 

技术能力 20 25% 

管理能力 8 10% 

工机具及设备

的使用和维护 
工具设备 12 15% 

创新与指导 
创新 8 10% 

指导 12 15% 
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7 智能设备操作工职业技能标准 

7.1 职业要求 

7. 1. 1 职业技能五级智能设备操作工的职业要求应符合表 7. 1. 1 的规定。 

表 7. 1. 1 职业技能五级智能设备操作工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握工器具的安全使用常识 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（4） 掌握常用设备和工具的基本功能 

（5） 熟悉现场作业环境、物料定置定位的要求 

（6） 熟悉设备维护保养的基本知识 

（7） 了解常见构件加工图的识读知识 

（8） 了解常见构件的制作、加工及工艺的相关知识 

（9） 了解加工材料的种类、性能及型号 

（10） 了解配件的种类和用途 

（11） 了解工厂起重吊运的基本要求 

（12） 了解工序质量检验标准及方法 

3 
操作

技能 

（13） 能够完成构件加工前的准备工作 

（14） 会识读构件加工图 

（15） 会操作常用设备 

（16） 会维修、保养常用设备 

（17） 会识别常用物料和配件 

（18） 会使用常用工具和计量器具 

（19） 会常用构件的质量自检 

  

7. 1. 2 职业技能四级智能设备操作工的职业要求应符合表 7. 1. 2 的规定。 

表 7. 1. 2 职业技能四级智能设备操作工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 了解安全事故预防措施 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握现场作业环境检查的具体要求 

（6） 掌握设备和工具的使用及相关知识 

（7） 掌握设备维护保养的基本知识 

（8） 熟悉构件加工图的识读知识 

（9） 熟悉构件的加工工艺流程和工序作业指导书的要点 
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（10） 熟悉加工材料种类、性能、型号及选用条件 

（11） 熟悉配件的基本性能和用途 

（12） 熟悉工厂起重吊运的基本要求 

（13） 熟悉测量器具和测量方法 

（14） 熟悉质量控制要点、验收标准及方法 

（15） 了解加工材料的物理力学性能 

（16） 了解设备自动化技术的基本知识 

（17） 了解常用设备的维修知识 

3 
操作

技能 

（18） 熟练完成构件加工前的准备工作 

（19） 能够识读构件加工图 

（20） 能够独立操作设备并完成基本维护保养 

（21） 能够使用工具和计量器具 

（22） 能够操作手动式起重设备和使用吊具 

（23） 能够完成产品的质量自检和交接检查 

（24） 会查看和录入移动端、设备终端等的数据 

（25） 会识别设备的常见故障并进行维修 

  

7. 1. 3 职业技能三级智能设备操作工的职业要求应符合表 7. 1. 3 的规定。 

表 7. 1. 3 职业技能三级智能设备操作工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 熟悉安全事故预防措施 

（4） 了解一般安全事故的处理程序 

（5） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（6） 掌握复杂构件加工图的识读知识 

（7） 掌握复杂构件加工工艺流程和工序作业指导书的要点 

（8） 掌握特殊构件吊运的要求 

（9） 掌握质量控制要点、检验方法和验收标准 

（10） 熟悉设备智能化技术和智能设备编程的基本知识 

（11） 熟悉设备的维修知识 

（12） 熟悉加工材料的化学成分与物理力学性能 

（13） 熟悉构件加工备料计算的基本知识 

（14） 了解设备的电路电气、机械原理的基本知识 

3 
操作

技能 

（15） 熟练完成产品的质量自检和交接检查 

（16） 能够完成设备点检 

（17） 能够识别设备的常见故障 

（18） 能够参与处理生产中出现的问题 

（19） 能够查看和录入移动端、设备终端等的数据 

（20） 能够培训和指导四级及以下智能设备操作工 

（21） 会操作较为复杂设备、工具并进行维修保养 
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7. 1. 4 职业技能二级智能设备操作工的职业要求应符合表 7. 1. 4 的规定。 

表 7. 1. 4 职业技能二级智能设备操作工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程和安全事故预防措施 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 熟悉一般安全事故的处理程序 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握加工材料的化学成分与物理力学性能 

（6） 掌握构件加工工料计算的方法 

（7） 掌握设备的维修知识 

（8） 熟悉工程制图的基本原理 

（9） 熟悉电气控制与机械控制原理的基本知识 

（10） 熟悉质量问题预防和处理的知识 

（11） 了解建筑力学的基本知识 

（12） 了解设备管理的基本知识 

（13） 了解加工工艺方案编制流程和基本方法 

（14） 了解相关工种的基本知识 

3 
操作

技能 

（15） 熟练操作设备完成对复杂构件的加工 

（16） 熟练识别复杂设备的故障 

（17） 熟练完成工料计算 

（18） 能够对常见故障进行维修 

（19） 能够参与常见构件工艺方案的编制 

（20） 能够参与解决构件加工技术或工艺难题 

（21） 能够学习、理解并应用新技术、新工艺 

（22） 能够培训和指导三级及以下智能设备操作工 

（23） 会使用各种生产相关的智能终端设备，并进行设备功能编程 

  

7. 1. 5 职业技能一级智能设备操作工的职业要求应符合表 7. 1. 5 的规定。 

表 5. 1. 5 职业技能一级智能设备操作工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程和安全事故预防措施 

（2） 掌握一般安全事故的应急处理程序 

（3） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握工程制图的基本原理 

（6） 掌握职业的关键技术要点 

（7） 掌握材料的物理力学性能 

（8） 掌握图纸会审要点及加工交底知识 

（9） 掌握工种交叉作业与技术协调的要求 

（10） 掌握数控技术原理 

（11） 掌握质量问题预防和处理的知识 
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（12） 熟悉设备管理的知识 

（13） 熟悉工料定额的相关知识 

（14） 熟悉互联网和物联网的相关知识 

3 
操作

技能 

（15） 能够参与对生产线设备进行调试 

（16） 能够参与图纸会审和构件加工技术交底 

（17） 能够协调处理工种交叉作业问题与难点 

（18） 能够参与编制各种构件加工工艺方案 

（19） 能够培训和指导二级及以下智能设备操作工 

（20） 能够发现构件加工的疑难问题并制定纠正措施 

（21） 能够开展设备的技术改造和技术革新活动 

（22） 能够使用智能终端设备，进行设备功能编程 

（23） 能够组织加工各种复杂、特殊构件并进行示范操作 

7.2 职业技能 

7. 2. 1 职业技能五级智能设备操作工的技能要求应符合表 7. 2. 1 的规定。 

表 7. 2. 1 职业技能五级智能设备操作工的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

生产现场安全

操作知识 
安全生产 

（2） 常见安全生产防护用品、工 器

具的安全使用 

理论

知识 

基本知识 

环境要求 
（3） 现场作业环境的基本条件 

（4） 工位物料定置定位的要求 

识图 （5） 常见构件加工图的识读 

材料与配件 
（6） 加工材料的种类、性能及型号 

（7） 配件的种类、用途 

起重吊运 （8） 常见构件生产吊运的要求 

专业知识 

设备与工具 
（9） 设备的基本功能 

（10） 常用工具的基本功能 

工艺 
（11） 常见构件制作、加工知识 

（12） 常见构件的加工工艺要求 

相关知识 质量控制 
（13） 工序质量检验的流程和方法 

（14） 常见构件质量验收标准 

操作

技能 
基本操作技能 

准备 

（15） 工机具与设备的完好性检查 

（16） 图纸的准备 

（17） 待加工物料的选用 

物料识别 
（18） 物料合格标识和编码的识别 

（19） 配件的识别及选用 

识图 （20） 常见构件加工图的识读方法 
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设备操作 （21） 设备的启动、操作、关闭 

设备保养与维修 （22） 常用设备的清洁、润滑等维护保养 

工器具的使用

和维护 

工具的使用 （23） 使用和保养常用工具 

计量器具的使用 （24） 使用常规计量器具 

  

7. 2. 2 职业技能四级智能设备操作工的技能要求应符合表 7. 2. 2 的规定。 

表 7. 2. 2 职业技能四级智能设备操作工的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

理论

知识 

基本知识 

环境要求 
（5） 现场作业环境检查的具体要求 

（6） 作业区亮度的要求 

识图 （7） 构件加工图的识读 

材料与配件 

（8） 加工材料的力学性能 

（9） 加工材料的种类、性能、型号及选用

条件 

（10） 配件的种类、用途及选用要求 

起重吊运 
（11） 起重事故防范要求 

（12） 构件生产吊运的要求 

专业知识 

设备与工具 

（13） 设备的基本构成 

（14） 设备维护保养的基本知识 

（15） 常用工具使用 

工艺 
（16） 构件加工工艺要求 

（17） 工序作业指导书的要点 

质量控制 

（18） 工序质量控制要点 

（19） 常用的质量检验方法 

（20） 构件质量验收标准 

相关知识 

测量 
（21） 测量器具和测量方法 

（22） 误差与配合的要求 

自动化、智能化

和数字化技术 
（23） 自动化技术的基本知识 

操作

技能 
基本操作技能 

准备 
（24） 图纸与工艺文件的准备 

（25） 待加工物料选用及质量检查 

识图 （26） 构件加工图的识读方法 

设备操作 
（27） 设备的启动、调控与关闭 

（28） 待加工构件的就位、固定与转运 
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（29） 终端数据的查看 

设备保养与维修 

（30） 设备的清洁、润滑等维护保养 

（31） 识别设备常见故障 

（32） 常见设备的基本维修 

起重吊运 （33） 手动式起重设备的操作 

质量检验 

（34） 构件质量的自检 

（35） 构件质量的交接检查 

（36） 自检和交接检查表格的填写 

工器具的使用

和维护 

工具的使用 
（37） 操作工具 

（38） 工具的基本保养 

器具的使用 
（39） 计量器具检验标识的识别 

（40） 使用计量器具 

 

7. 2. 3 职业技能三级智能设备操作工的技能要求应符合表 7. 2. 3 的规定。 

表 7. 2. 3 职业技能三级智能设备操作工的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

理论

知识 

基本知识 

识图 （5） 复杂构件加工图的识读 

材料与配件 
（6） 加工材料的化学成分与力学性能 

（7） 构件加工备料计算的基本知识 

起重吊运 
（8） 起重安全管理知识 

（9） 特殊构件生产吊运的方案 

专业知识 

设备与工具 

（10） 电气电路和机械原理 

（11） 设备维护保养的知识 

（12） 设备维修 

工艺 
（13） 复杂构件加工工艺要求 

（14） 工序作业指导书 

质量控制 
（15） 质量控制要点 

（16） 质量检验方法与验收标准 

相关知识 
自动化、智能化

和数字化技术 

（17） 智能化技术基本知识 

（18） 智能设备编程的基本知识 

操作

技能 
基本操作技能 

设备操作 （19） 操作较为复杂的设备 

设备保养与维修 

（20） 设备点检 

（21） 设备深度保养技能 

（22） 参与常见设备维修 
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质量检验 
（23） 复杂构件质量的自检 

（24） 复杂构件质量的交接检查 

工器具的使用

和维护 
工具 

（25） 操作所有用到的工具 

（26） 所有用到的工具的保养 

创新与指导 指导 

（27） 解决工艺上的疑难问题 

（28） 培训和指导四级及以下智能设备操

作工的操作 

 

7. 2. 4 职业技能二级智能设备操作工的技能要求应符合表 7. 2. 4 的规定。 

表 7. 2. 4 职业技能二级智能设备操作工的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常用安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

理论

知识 

基本知识 

绘图 
（5） 工程制图的基本原理 

（6） 绘制常见构件加工图 

材料与配件 （7） 构件加工工料计算的方法 

建筑力学 （8） 材料力学和结构力学等的基本知识 

专业知识 

设备与工具 
（9） 电气控制与机械控制的原理 

（10） 设备管理的基本知识 

工艺 （11） 工艺方案编制方法 

质量控制 
（12） 常见质量问题预防和处理 

（13） 常见质量缺陷修复 

自动化、智能化

和数字化技术 

（14） 数字化技术基本知识 

（15） 智能设备编程的基本方法 

操作

技能 

基本操作技能 

设备操作 
（16） 加工复杂构件 

（17） 智能终端设备功能编程 

设备保养与维修 
（18） 全员生产设备维护技能 

（19） 设备常见故障的维修  

技术能力 

（20） 发现问题并制定纠正措施 

（21） 参与处理和解决构件加工技术或工

艺难题 

管理能力 
（22） 独立完成工料计算 

（23） 组织构件加工 

创新与指导 

创新 
（24） 学习、理解和应用新技术和新工艺 

（25） 参与构件生产加工工艺的技术创新 

指导 
（26） 技术操作难点指导和技艺示范 

（27） 参与复杂构件加工的技术攻关 
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（28） 培训和指导三级及以下智能设备操

作工的操作 

 

7. 2. 5 职业技能一级智能设备操作工的技能要求应符合表 7. 2. 5 的规定。 

表 7. 2. 5 职业技能一级智能设备操作工的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

安全事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论

知识 

基本知识 

制图 （6） 计算机绘制构件加工图 

定额 

（7） 构件加工劳动定额 

（8） 构件加工工料分析 

（9） 构件加工人、材、机的费用计算 

专业知识 

设备与工具 
（10） 数控技术 

（11） 设备管理的方法 

工艺 
（12） 图纸会审要点 

（13） 加工技术交底的要求 

质量控制 
（14） 质量问题预防 

（15） 质量缺陷修复 

组织协调 
（16） 机械加工与其他相关工作的组织与

管理协调 

自动化、智能化

和数字化技术 
（17） 互联网和物联网的相关知识 

操作

技能 

基本操作技能 

设备操作 
（18） 参与调试生产线设备 

（19） 智能终端设备的使用 

技术能力 

（20） 参与编制各种构件生产工艺方案 

（21） 参与图纸会审和构件加工技术交底 

（22） 参与处理和解决构件加工的高难度

技术问题和工艺难题 

管理能力 
（23） 智能设备操作工与其他工种交叉作

业的协调 

创新与指导 

创新 
（24） 对构件加工工艺和设备进行技术革

新 

指导 

（25） 复杂备操作的技术指导 

（26） 培训和指导二级及以下智能设备操

作工的操作 
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7.3 培训考核范围、课时、权重 

7. 3. 1 职业技能五级应为从事本职业工作 1 年及以上者。 

7. 3. 2 职业技能四级应符合下列条件之一： 

1 取得本职业技能五级培训合格证后，从事本职业工作 2 年及以上； 

2 从事本职业工作 4 年及以上； 

3 取得技工学校、中等及以上职业学校本专业毕业证书（含尚未取得毕业证书的在校

应届毕业生）。 

7. 3. 3 职业技能三级应符合下列条件之一： 

1 取得本职业技能四级培训合格证后，从事本职业工作 2 年及以上； 

2 从事本职业工作 7 年及以上； 

3 取得高级技工学校、技师学院、高等职业学校本专业毕业证书（含尚未取得毕业证

书的在校应届毕业生）； 

4 取得大专及以上本专业或相关专业毕业证书，从事本职业工作 1 年及以上。 

7. 3. 4 职业技能二级应为取得本职业技能三级培训合格证后从事本职业工作 3 年及以上

者。 

7. 3. 5 职业技能一级应为取得本职业技能二级培训合格证后从事本职业工作 3 年及以上

者。 

7. 3. 6 职业技能五级智能设备操作工的培训考核范围、课时、权重应符合表 7. 3. 6 的规定。 

表 7. 3. 6 职业技能五级智能设备操作工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（10 课时） 

安全基础知

识 
法规与安全常识 3 30% 

生产现场安

全操作知识 
安全生产 7 70% 

模块二 100% 

理论知识 

（30 课时） 

基本知识 

环境要求 3 10% 

识图 3 10% 

材料与配件 3 10% 

起重吊运 3 10% 

专业知识 
设备与工具 6 20% 

工艺 6 20% 
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相关知识 质量控制 6 20% 

模块三 100% 

操作技能 

（60 课时） 

基本操作技

能 

准备 6 10% 

物料识别 9 15% 

识图 6 10% 

设备操作 18 30% 

设备保养与维修 12 20% 

工器具的使

用和维护 

工具的使用 3 5% 

计量器具的使用 6 10% 

 

7. 3. 7 职业技能四级智能设备操作工的培训考核范围、课时、权重应符合表 7. 3. 7 的规定。 

表 7. 3. 7 职业技能四级智能设备操作工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（15 课时） 

安全基础知

识 
法规与安全常识 2 20% 

生产现场安

全操作知识 

安全生产 10 50% 

事故预防 3 30% 

模块二 100% 

理论知识 

（40 课时） 

基本知识 

环境要求 2 5% 

识图 4 10% 

材料与配件 4 10% 

起重吊运 4 10% 

专业知识 

设备与工具 12 30% 

工艺 4 10% 

质量控制 4 10% 

相关知识 

测量 2 5% 

自动化、智能化和数

字化技术 
4 10% 

模块三 100% 

操作技能 

（60 课时） 

基本操作技

能 

准备 3 5% 

识图 3 5% 

设备操作 15 25% 

设备保养与维修 27 45% 

起重吊运 3 5% 
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质量检验 3 5% 

工器具的使

用和维护 

工具的使用 3 5% 

器具的使用 3 5% 

 

7. 3. 8 职业技能三级智能设备操作工的培训考核范围、课时、权重应符合表 7. 3. 8 的规定。 

表 7. 3. 8 职业技能三级智能设备操作工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（15 课时） 

安全基础知

识 
法规与安全常识 2 20% 

生产现场安

全操作知识 

安全生产 5 25% 

事故预防 5 30% 

安全事故处理 3 25% 

模块二 100% 

理论知识 

（50 课时） 

基本知识 

识图 5 10% 

材料与配件 5 10% 

起重吊运 5 10% 

专业知识 

设备与工具 10 20% 

工艺 10 20% 

质量控制 10 20% 

相关知识 
自动化、智能化和

数字化技术 
5 10% 

模块三 100% 

操作技能 

（70 课时） 

基本操作技

能 

设备操作 21 30% 

设备保养与维修 21 30% 

质量检验 14 20% 

工器具的使

用和维护 
工具 7 10% 

创新与指导 指导 7 10% 

 

7. 3. 9 职业技能二级智能设备操作工的培训考核范围、课时、权重应符合表 7. 3. 9 的规定。 

表 7. 3. 9 职业技能二级智能设备操作工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（12 课时） 

安全基础知

识 
法规与安全常识 2 20% 

生产现场安 安全生产 4 25% 
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全操作知识 事故预防 4 30% 

安全事故处理 2 25% 

模块二 100% 

理论知识 

（60 课时） 

基本知识 
图纸知识 6 10% 

建筑力学 6 10% 

专业知识 

设备知识 12 20% 

工艺知识 6 10% 

质量知识 12 20% 

相关知识 

数字化技术 6 10% 

相关工种 6 10% 

组织协调 6 10% 

模块三 100% 

操作技能 

（60 课时） 

基本操作技

能 

设备操作 18 30% 

设备保养 12 20% 

生产工艺方案 6 10% 

技术能力 6 10% 

创新与指导 
创新 12 20% 

指导 6 10% 

7. 3. 10 职业技能一级智能设备操作工的培训考核范围、课时、权重应符合表 7. 3. 10 的规

定。 

表 7. 3. 10 职业技能一级智能设备操作工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产知识

（15 课时） 

安全基础知

识 
法规与安全常识 2 20% 

生产现场安

全操作知识 

安全生产 5 25% 

事故预防 5 30% 

安全事故处理 3 25% 

模块二 100% 

理论知识 

（70 课时） 

基本知识 
制图 7 10% 

定额 7 10% 

专业知识 

设备与工具 14 20% 

工艺 7 10% 

质量控制 14 20% 

组织协调 7 10% 

自动化、智能化和

数字化技术 
14 20% 

模块三 100% 

操作技能 

基本操作技

能 

设备操作 18 30% 

技术能力 18 30% 
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（60 课时） 管理能力 12 20% 

创新与指导 
创新 6 10% 

指导 6 10% 
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8 构件装配工（装配式混凝土）职业技能标准 

8.1 职业要求 

8. 1. 1 职业技能五级构件装配工(装配式混凝土）的职业要求应符合表 8. 1. 1 的规定。 

表 8. 1. 1 职业技能五级构件装配工（装配式混凝土）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握工器具的安全使用常识 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（4） 熟悉预制构件堆放及安装条件的基本要求 

（5） 熟悉起重吊装的基本知识 

（6） 熟悉测量放线的基本知识 

（7） 了解结构施工图识读知识 

（8） 了解主要材料的种类与特性 

（9） 了解常用辅助材料的种类和性能 

（10） 了解常见预制构件的类型及性能 

（11） 了解配件的种类和用途 

（12） 了解常见预制构件安装工艺的相关知识 

（13） 了解预制构件安装常用工具的基本功能及使用知识 

（14） 了解各类支撑及限位装置的知识 

（15） 了解工序质量检验标准及方法 

（16） 了解放线校核的基本知识 

3 
操作

技能 

（17） 能够完成预制构件安装前的准备工作 

（18） 能够进行常见预制构件安装的基本操作 

（19） 能够搭设及拆除支撑与限位装置 

（20） 会识别常见预制构件的类型、尺寸、安装方向和定位 

（21） 会识读预制构件结构施工图 

（22） 会进行预制构件挂钩及试吊辅助工作 

（23） 会进行常见预制构件安装的质量自检 

（24） 会使用常用工具和检测器具 

 

8. 1. 2 职业技能四级构件装配工(装配式混凝土）的职业要求应符合表 8. 1. 2 的规定。 

表 8. 1. 2 职业技能四级构件装配工（装配式混凝土）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 了解安全事故预防措施 
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（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握职业健康和现场作业环境的具体要求 

（6） 掌握常见预制构件吊装的基本知识 

（7） 掌握测量放线的基本知识 

（8） 掌握预制构件就位的基本要求 

（9） 熟悉预制构件平面拆分图及支撑布置图识读知识 

（10） 熟悉主要材料的成分与工艺性能 

（11） 熟悉辅助材料的种类、性能及使用方法 

（12） 熟悉构件类型、性能及选用条件 

（13） 熟悉配件的种类、用途及选用要求 

（14） 熟悉支撑及限位装置的基本知识及其受力变形和倾覆知识 

（15） 熟悉常见预制构件安装工艺的基本知识 

（16） 熟悉装配施工工序及质量控制要点、验收标准及方法 

（17） 熟悉预制构件安装常用设备及工具的功能及使用知识 

（18） 了解设备管理的基本知识 

（19） 了解预制构件安装相关数字化技术的基本知识 

3 
操作

技能 

（20） 熟练完成预制构件安装前的准备工作 

（21） 熟练进行构件连接的基本操作 

（22） 熟练搭设及拆除支撑与限位装置 

（23） 能够识读预制构件结构施工图 

（24） 能够进行预制构件挂钩及试吊 

（25） 能够制定预制构件安装的基本程序 

（26） 能够完成工序的质量自检与交接检查 

（27） 能够使用、维修和保养工具及检测器具 

 

8. 1. 3 职业技能三级构件装配工(装配式混凝土）的职业要求应符合表 8. 1. 3 的规定。 

表 8. 1. 3 职业技能三级构件装配工（装配式混凝土）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 熟悉安全事故预防措施 

（4） 了解一般安全事故的处理程序 

（5） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（6） 掌握大样图、节点详图、复杂预制构件拆分平面布置图、支撑布

置图识读知识 

（7） 掌握主要材料的成分与物理力学性能 

（8） 掌握辅助材料的基本知识 

（9） 掌握设备和工具的使用知识 

（10） 掌握质量控制要点、检验方法和验收标准 

（11） 熟悉预制构件吊装的基本知识 

（12） 熟悉设备管理的基本知识 

（13） 熟悉各类预制构件的安装工艺流程 
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（14） 熟悉 BIM 的基础知识 

（15） 了解新材料、新设备和新工具的知识 

（16） 了解配件的管理要求 

（17） 了解预制构件安装新工艺的知识 

（18） 了解预埋工及相关工种的知识 

3 
操作

技能 

（19） 熟练识读结构施工图 

（20） 熟练组织支撑及限位装置的复核 

（21） 熟练组织构件就位及复核工作 

（22） 熟练组织完成预制构件安装的质量自检和交接检查 

（23） 熟练使用工具和计量器具 

（24） 能够进行常见预制构件装配工程的施工（安全）技术交底 

（25） 能够参与处理装配过程中出现的问题 

（26） 能够识别设备的常见故障并进行维修 

（27） 能够培训和指导四级及以下构件装配工的操作 

 

8. 1. 4 职业技能二级构件装配工(装配式混凝土）的职业要求应符合表 8. 1. 4 的规定。 

表 8. 1. 4 职业技能二级构件装配工（装配式混凝土）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程和安全事故预防措施 

（2） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 熟悉一般安全事故的处理程序 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握设备管理的知识 

（6） 掌握各类预制构件的安装工艺及技术知识 

（7） 掌握施工质量验收规范和质量检验方法 

（8） 掌握施工组织模拟的 BIM 技术应用方法 

（9） 熟悉工程制图的基本原理 

（10） 熟悉新材料的知识 

（11） 熟悉质量问题预防和处理的知识 

（12） 了解混凝土结构安装相关工料计算的基本知识 

（13） 了解材料力学和结构力学等的基本知识 

3 
操作

技能 

（14） 熟练完成各类预制构件安装 

（15） 熟练完成各类预制构件安装作业 

（16） 熟练完成估工算料 

（17） 能够参与编制常见预制构件安装方案 

（18） 能够参与解决预制构件安装的技术或工艺难题 

（19） 能够学习、理解并应用预制构件安装新技术、新工艺 

（20） 能够参与预制构件安装施工工艺技术创新 

（21） 能够培训和指导三级及以下构件装配工的操作 

（22） 会组织预制构件安装施工 

（23） 会操作复杂机械设备 
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8. 1. 5 职业技能一级构件装配工(装配式混凝土）的职业要求应符合表 8. 1. 5 的规定。 

表 8. 1. 5 职业技能一级构件装配工（装配式混凝土）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程和安全事故预防措施 

（2） 掌握一般安全事故的应急处理程序 

（3） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握图纸会审要点及安装交底知识 

（6） 掌握复杂结构体系安装的知识 

（7） 掌握质量问题预防和处理的知识 

（8） 掌握工种交叉作业与技术协调的管理知识 

（9） 熟悉 CAD 制图的方法 

（10） 熟悉材料力学和结构力学等的基本知识 

（11） 熟悉预制构件安装工料定额的相关知识 

（12） 了解智能建造的基本知识 

3 
操作

技能 

（13） 能够组织安装各种装配式建筑并进行示范操作 

（14） 能够参与编制预制构件安装施工方案 

（15） 能够参与图纸会审和预制构件安装施工技术交底 

（16） 能够组织各种复杂预制构件安装作业 

（17） 能够发现装配过程中的疑难技术问题，并制定纠正措施 

（18） 能够应用建筑信息模型指导装配作业 

（19） 能够协调处理工种交叉作业问题与难点 

（20） 能够开展安装的技术改造和技术革新活动 

（21） 能够培训和指导二级及以下构件装配工的操作 

 

8.2 职业技能 

8. 2. 1 职业技能五级构件装配工(装配式混凝土）的技能要求应符合表 8. 2. 1 的规定。 

表 8. 2. 1 职业技能五级构件装配工（装配式混凝土）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

施工现场安全

操作知识 
安全生产 

（2） 常见安全生产防护用品、工器具的安

全使用 

理论 

知识 

基本 

知识 

环境要求 

（3） 预制构件场地的堆放要求 

（4） 常见预制构件安装的自然环境、工作

面要求 

识图 （5） 常见结构施工图的识读 

材料、构件 （6） 主要材料的种类与特性 
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与配件 （7） 常用辅助材料的种类和性能 

（8） 常见构件的类型及性能 

（9） 配件的种类、用途 

吊装 
（10） 常见预制构件的吊点类型 

（11） 起重吊装的一般规定 

专业 

知识 

工艺 
（12） 常见预制构件安装的程序和复核办

法 

设备与工具 

（13） 构件安装常用设备的基本功能及使

用 

（14） 支撑及限位装置的种类、规格、受力

性能等 

质量控制 
（15） 工序质量检验的标准、流程和方法 

（16） 常见预制构件安装质量验收标准 

相关 

知识 
测量 

（17） 常见预制构件安装控制线的要点 

（18） 施工测量复测的要点 

操作

技能 

基本 

操作 

技能 

准备 

（19） 配置常见预制构件安装所需的机具、

支撑及辅料 

（20） 按预制构件安装要求清理工作面 

（21） 预制构件挂钩及试吊辅助 

构件识别 
（22） 识别常见预制构件的类型、尺寸、安

装方向和定位 

识图 
（23） 常见预制构件结构施工图的识读方

法 

装配工艺 

（24） 引导预制构件吊落至指定位置 

（25） 通过定位钢板等限位装置进行预埋

件与预制构件预留孔洞的对位 

（26） 按施工要求，搭设、拆除斜向及竖向

支撑 

（27） 对预制构件节点进行干式连接 

质量检验 （28） 常见预制构件安装质量控制要点 

其他工器具使

用和维护 

工具的使用 （29） 常用简单工具的使用方法 

器具的使用 （30） 常用检测器具的使用方法 

 

8. 2. 2 职业技能四级构件装配工(装配式混凝土）的技能要求应符合表 8. 2. 2 的规定。 

表 8. 2. 2 职业技能四级构件装配工（装配式混凝土）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 
法规与安全常

识 

（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

施工现场安全

操作知识 
安全生产 

（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 
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事故预防 （4） 安全事故预防 

理论

知识 

基本知识 

环境要求 
（5） 作业环境和职业健康的要求 

（6） 现场作业环境检查的具体要求 

识图 
（7） 复杂预制构件平面拆分布置图 

（8） 支撑布置图 

材料、构件与配

件 

（9） 主要材料的成分与工艺性能 

（10） 辅助材料的种类、性能及使用方法 

（11） 构件的类型、性能及选用条件 

（12） 配件的种类、用途及选用要求 

吊装 
（13） 吊具的选取 

（14） 常见预制构件的吊装要点 

专业知识 

工艺 
（15） 预制构件安装工艺要求 

（16） 工序作业指导书的要点 

质量控制 

（17） 连接钢筋焊接与套筒连接的技术质

量要求 

（18） 工序质量控制要点和检验标准 

（19） 预制构件安装的质量验收标准 

设备与工具 
（20） 钢筋定位框复核、校正偏位的方法 

（21） 常用设备及工具的功能及使用方法 

相关知识 
测量 

（22） 安装施放控制线的方法 

（23） 预制构件就位的程序及复核办法 

数字化技术 （24） 数字化技术的基本知识 

操作

技能 

基本操作 

技能 

识图 （25） 预制构件结构施工图 

构件识别 
（26） 正确识别复杂预制构件的类型、尺

寸、安装方向和定位 

准备 

（27） 检查预留、预埋和限位装置的定位及

尺寸等参数 

（28） 施放竖向构件墙身线，构件边缘及墙

端实线，构件门窗洞口线等控制线 

装配工艺 

（29） 按湿式连接要求处理湿式连接工作

面 

（30） 复核、校正支撑及限位装置 

（31） 预制外墙外侧封边 

质量检验 

（32） 预制构件安装质量的自检 

（33） 预制构件安装质量的交接检查 

（34） 自检和交接检查表格的填写 

工器具及设备

使用与维护 

工具的使用 （35） 常用工具的使用和维修方法 

器具的使用 （36） 常见检测器具的使用和保养方法 

 

8. 2. 3 职业技能三级构件装配工(装配式混凝土）的技能要求应符合表 8. 2. 3 的规定。 

表 8. 2. 3 职业技能三级构件装配工（装配式混凝土）的技能要求 
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项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

安全事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论

知识 

基本知识 

识图 

（6） 平面拆分图制图基础知识 

（7） 大样图、节点详图 

（8） 复杂预制构件拆分平面布置图、支撑

布置图 

材料、构件与配

件 

（9） 主要材料的成分与力学性能 

（10） 辅助材料的主要成分及选用要求 

（11） 预制构件安装接缝处理等新材料 

（12） 配件管理要求 

起重吊装 （13） 复杂预制构件的吊装要点 

专业知识 

设备与工具 

（14） 预制构件安装设备的基本功能及使

用方法 

（15） 工具使用的方法 

（16） 设备管理的方法  

工艺 

（17） 异形预制构件的吊装要求 

（18） 焊接及接缝处理的方法 

（19） 预制构件后浇部分钢筋下料及绑扎

工艺 

（20） 预制构件安装新工艺的应用 

质量控制 
（21） 施工班组交接检要求 

（22） 质量控制要点和验收标准 

相关知识 

数字化技术 （23） BIM 技术的基本应用 

相关工种 
（24） 预埋工及相关工种的工艺和质量控

制要点 

操作

技能 

基本操作 

技能 

识图 （25） 识读结构施工图 

装配工艺 

（26） 预制构件装配工程施工技术交底 

（27） 复核并校正预制构件的安装偏差 

（28） 组织临时支撑拆除作业 

（29） 按照设计要求合理配置支撑及限位

装置 

（30） 提出工艺优化建议 

质量检验 
（31） 复杂预制构件安装质量的自检 

（32） 复杂预制构件安装质量的交接检查 

工机具的使用

与维修 
工具 

（33） 使用相关工具和操作简单设备 

（34） 识别常见设备故障 
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（35） 对常用工具进行保养维修 

创新与指导 指导 

（36） 解决工艺上的疑难问题 

（37） 培训和指导四级及以下构件装配工

的操作 

 

8. 2. 4 职业技能二级构件装配工(装配式混凝土）的技能要求应符合表 8. 2. 4 的规定。 

表 8. 2. 4 职业技能二级构件装配工（装配式混凝土）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 （2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

安全事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论

知识 

基本知识 

绘图 
（6） 绘制复杂节点大样图 

（7） 审核重要节点构造要求 

材料、构件与配

件 

（8） 工料计算的方法 

（9） 预制构件安装新材料的种类、性能 

建筑力学 （10） 预制构件连接节点的基本力学性能 

专业知识 

设备与工具 
（11） 设备管理的方法 

（12） 使用新设备和新工具 

工艺 

（13） 复杂异形预制构件吊装、支撑搭设及

拆除的要求 

（14） 预制构件安装工艺的改进 

质量控制 
（15） 常见质量问题预防和处理 

（16） 常见质量缺陷修复 

相关知识 数字化技术 （17） 施工组织模拟 

操作

技能 

基本操作技能 

施工工艺与方案 

（18） 各类预制构件的绑扎、起吊、就位、

临时固定、校正、最后固定 

（19） 参与编制常见预制构件安装方案 

技术能力 

（20） 组织各类预制构件安装作业 

（21） 发现问题并制定纠正措施 

（22） 参与处理和解决预制构件安装技术

或工艺难题 

管理能力 
（23） 独立完成工料计算 

（24） 组织预制构件安装施工 

工机具的使用

与维护 
设备 （25） 复杂机械设备的功能和使用要求 

创新与指导 创新 （26） 应用新技术、新工艺 
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（27） 参与解决预制构件安装技术或工艺

难题 

指导 

（28） 技术操作难点指导和技术示范 

（29） 参与复杂安装施工技术攻关应用新

技术、新工艺 

（30） 培训和指导三级及以下构件装配工

的操作 

 

8. 2. 5 职业技能一级构件装配工(装配式混凝土）的技能要求应符合表 8. 2. 5 的规定。 

表 8. 2. 5 职业技能一级构件装配工（装配式混凝土）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规和安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产

常识 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 （2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

安全事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论

知识 

基本知识 

绘图 （6） 计算机绘制节点大样图 

建筑力学 （7） 构件吊装受力分析 

定额 

（8） 构件安装劳动定额 

（9） 构件安装工料分析 

（10） 构件安装人、材、机的费用计算 

专业知识 

工艺 
（11） 复杂结构体系的预制构件制作与安

装工艺 

质量控制 
（12） 质量问题预防 

（13） 质量缺陷修复 

组织协调 
（14） 预制构件安装作业与其他相关作业

的施工组织与管理协调 

相关知识 数字化技术 （15） 智能建造技术应用 

操作

技能 
基本操作技能 

施工工艺与方案 

（16） 安装各种装配式建筑并进行示范操

作 

（17） 参与编制预制构件安装施工方案 

（18） 参与图纸会审和预制构件安装施工

技术交底 

（19） 提出解决质量问题的措施 

技术能力 

（20） 各种预制构件安装作业 

（21） 参与处理和解决高难度技术及工艺

难题 

（22） BIM 技术的应用 
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管理能力 
（23） 协调处理装配工与其他工种交叉作

业 

工机具设备的

使用和维护 
工具 （24） 相关测量仪器的使用 

创新与指导 

创新 
（25） 对构件安装工艺和设备进行技术革

新 

指导 

（26） 复杂结构体系装配施工技术指导 

（27） 培训和指导二级及以下构件装配工

的操作 

 

8.3 培训考核范围、课时、权重 

8. 3. 1 职业技能五级应为从事本职业工作 1 年及以上者。 

8. 3. 2 职业技能四级应符合下列条件之一： 

1 取得本职业技能五级培训合格证后，从事本职业工作 2 年及以上； 

2 从事本职业工作 4 年及以上； 

3 取得技工学校、中等及以上职业学校本专业毕业证书（含尚未取得毕业证书的在校

应届毕业生）。 

8. 3. 3 职业技能三级应符合下列条件之一： 

1 取得本职业技能四级培训合格证后，从事本职业工作 2 年及以上； 

2 从事本职业工作 7 年及以上； 

3 取得高级技工学校、技师学院、高等职业学校本专业毕业证书（含尚未取得毕业证

书的在校应届毕业生）； 

4 取得大专及以上本专业或相关专业毕业证书，从事本职业工作 1 年及以上。 

8. 3. 4 职业技能二级应为取得本职业技能三级培训合格证后从事本职业工作 3 年及以上

者。 

8. 3. 5 职业技能一级应为取得本职业技能二级培训合格证后从事本职业工作 3 年及以上

者。 

8. 3. 6 职业技能五级构件装配工(装配式混凝土）的培训考核范围、课时、权重应符合表

8. 3. 6 的规定。 

表 8. 3. 6 职业技能五级构件装配工（装配式混凝土）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 
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模块一 100% 

安全生产 

（10 学时） 

安全基础知识 法规与安全常识 3 30% 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 7 70% 

操作流程 3 30% 

模块二 100% 

理论学习 

（30 学时） 

基本知识 

环境要求 4 15% 

识图 2 5% 

材料、构件 

与配件 
2 10% 

吊装 2 5% 

专业知识 

工艺 4 15% 

设备与工具 10 30% 

质量控制 4 15% 

相关知识 测量 2 5% 

模块三 100% 

实训操作 

（80 学时） 

基本 

操作 

技能 

准备 15 20% 

构件识别 25 25% 

识图 20 20% 

装配工艺 5 10% 

质量检验 5 10% 

其他工器具使

用和维护 

工具的使用 5 10% 

器具的使用 5 5% 

 

8. 3. 7 职业技能四级构件装配工(装配式混凝土）的培训考核范围、课时、权重应符合表

8. 3. 7 的规定。 

表 8. 3. 7 职业技能四级构件装配工（装配式混凝土）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产 

（16 学时） 

安全基础知识 法规与安全常识 2 20% 

施工现场安全

操作知识 

安全操作 10 50% 

文明施工 3 30% 

模块二 100% 

理论学习 

（40 学时） 

基本知识 

环境要求 2 5% 

识图 2 5% 

材料、构件与配件 4 10% 
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吊装 4 10% 

专业知识 

工艺 4 10% 

质量控制 12 30% 

设备与工具 8 20% 

相关知识 
测量 2 5% 

数字化技术 2 5% 

模块三 100% 

实训操作 

（90 学时） 

基本操作 

技能 

识图 10 10% 

构件识别 10 10% 

准备 5 5% 

装配工艺 35 40% 

质量检验 20 25% 

工器具及设备

使用与维护 

工具的使用 5 5% 

器具的使用 5 5% 

 

8. 3. 8 职业技能三级构件装配工(装配式混凝土）的培训考核范围、课时、权重应符合表

8. 3. 8 的规定。 

表 8. 3. 8 职业技能三级构件装配工（装配式混凝土）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产 

（20 学时） 

安全基础知识 法规与安全常识 2 20% 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 5 25% 

事故预防 5 30% 

安全事故处理 3 25% 

模块二 100% 

理论学习 

（50 学时） 

基本知识 

识图 10 20% 

材料、构件与配件 6 12% 

起重吊装 2 4% 

专业知识 

设备与工具 16 32% 

工艺 8 16% 

质量控制 4 8% 

相关知识 
数字化技术 2 4% 

相关工种 2 4% 
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模块三 100% 

实训操作 

（100 学时） 

基本操作 

技能 

识图 30 30% 

装配工艺 30 30% 

质量检验 30 30% 

工机具的使用

与维修 
工具 5 5% 

创新与指导 指导 5 5% 

 

8. 3. 9 职业技能二级构件装配工(装配式混凝土）的培训考核范围、课时、权重应符合表

8. 3. 9 的规定。 

表 8. 3. 9 职业技能二级构件装配工（装配式混凝土）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产 

（20 学时） 

安全基础知识 法规与安全常识 2 20% 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 4 25% 

事故预防 4 30% 

安全事故处理 2 25% 

模块二 100% 

理论学习 

（60 学时） 

基本知识 

绘图 10 15% 

材料、构件与配件 15 25% 

建筑力学 5 5% 

专业知识 

设备与工具 10 15% 

工艺 10 20% 

质量控制 5 10% 

相关知识 数字化技术 5 10% 

模块三 100% 

实训操作 

（90 学时） 

基本操作技能 

施工工艺与方案 20 25% 

技术能力 25 25% 

管理能力 25 30% 

工机具的使用

与维护 
设备 5 5% 

创新与指导 
创新 10 10% 

指导 5 5% 
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8. 3. 10 职业技能一级构件装配工(装配式混凝土）的培训考核范围、课时、权重应符合表

8. 3. 10 的规定。 

表 8. 3. 10 职业技能一级构件装配工（装配式混凝土）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产 

（20 学时） 

安全基础知识 法规与安全常识 2 20% 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 5 25% 

事故预防 5 30% 

安全事故处理 3 25% 

模块二 100% 

理论学习 

（70 学时） 

基本知识 

绘图 10 15% 

建筑力学 5 5% 

定额 15 25% 

专业知识 

工艺 15 20% 

质量控制 10 10% 

组织协调 10 15% 

相关知识 数字化技术 5 10% 

模块三 100% 

实训操作 

（80 学时） 

基本操作技能 

施工工艺与方案 25 30% 

技术能力 25 30% 

管理能力 10 15% 

工机具设备的

使用和维护 
工具 5 5% 

创新与指导 
创新 10 15% 

指导 5 5% 
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9 构件装配工（装配式钢结构）职业技能标准 

9.1 职业要求 

9. 1. 1 职业技能五级构件装配工（装配式钢结构）的职业要求应符合 9. 1. 1 的规定 

表 9. 1. 1 职业技能五级构件装配工（装配式钢结构）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全 

生产 

知识 

（1） 掌握工机具的安全使用常识 

（2） 熟悉安全生产常识及安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论 

知识 

（4） 熟悉现场作业环境、物料定置定位的基本要求 

（5） 熟悉起重吊装的基本知识 

（6） 熟悉测量放线的基本知识 

（7） 了解构件加工图、施工图识读知识 

（8） 了解钢材的种类与规格 

（9） 了解常用辅助材料的种类和性能 

（10） 了解常见钢构件的类型及性能 

（11） 了解配件的种类和用途 

（12） 了解常见钢构件安装工艺的相关知识 

（13） 了解设备和工具的使用及相关知识 

（14） 了解工序质量检验标准及方法 

（15） 了解放线校核的基本知识 

 
操作 

技能 

（16） 能够完成钢构件安装前的准备工作 

（17） 能够完成钢构件连接的基本操作 

（18） 会识别常用物料和配件 

（19） 会识读施工图 

（20） 会进行钢构件挂钩及试吊辅助工作 

（21） 会常用工序的质量自检 

（22） 会使用常用工具和检测器具 

 

9. 1. 2 职业技能四级构件装配工（装配式钢结构）的职业要求应符合 9. 1. 2 的规定 

表 9. 1. 2 职业技能四级构件装配工（装配式钢结构）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全 

生产 

知识 

（1） 掌握安全生产操作规程 

（2） 熟悉安全生产常识及安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 了解安全事故预防措施 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 理论 （5） 掌握职业健康和现场作业环境的具体要求 
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知识 （6） 掌握起重吊装的基本知识 

（7） 掌握钢构件吊点设置及吊具使用知识 

（8） 掌握测量放线的基本知识 

（9） 熟悉构件加工图、施工图识读知识 

（10） 熟悉钢材的化学成分与工艺性能 

（11） 熟悉辅助材料的种类、性能及使用方法 

（12） 熟悉构件类型、性能及选用条件 

（13） 熟悉配件的种类、用途及选用要求 

（14） 熟悉定位焊的基本知识 

（15） 熟悉常见钢构件安装工艺的基本知识 

（16） 熟悉质量控制要点、验收标准及方法 

（17） 熟悉设备和工具的使用及相关知识 

（18） 了解设备管理的基本知识 

（19） 了解钢结构安装相关数字化技术的基本知识 

3 
操作 

技能 

（20） 熟练完成钢构件安装前的准备工作 

（21） 熟练完成钢构件连接的基本操作 

（22） 能够识读钢构件加工图和施工图 

（23） 能够进行钢构件挂钩及试吊 

（24） 能够制定钢构件安装的基本程序 

（25） 能够识别常用物料和配件 

（26） 能够完成工序的质量自检和交接检查 

（27） 能够使用、维修和保养工具与检测器具 

 

9. 1. 3 职业技能三级构件装配工（装配式钢结构）的职业要求应符合 9. 1. 3 的规定 

表 9. 1. 3 职业技能三级构件装配工（装配式钢结构）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全 

生产 

知识 

（1） 掌握安全生产操作规程 

（2） 熟悉安全生产常识及安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 熟悉安全事故预防措施 

（4） 了解一般安全事故的处理程序 

（5） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论 

知识 

（6） 掌握复杂构件加工图和施工图的识读知识 

（7） 掌握钢材的化学成分与物理力学性能 

（8） 掌握辅助材料的基本知识 

（9） 掌握特殊构件吊运的要求 

（10） 掌握设备和工具使用的知识 

（11） 掌握质量控制要点、检验方法和验收标准 

（12） 熟悉设备管理的基本知识 

（13） 熟悉各类钢构件的安装工艺流程 

（14） 熟悉 BIM 的基础知识 

（15） 了解新材料、新设备和新工具的知识 

（16） 了解配件的管理要求 

（17） 了解钢构件矫正的基本知识 



 

 75 

（18） 了解焊工及相关工种的知识 

3 
操作 

技能 

（19） 熟练识读结构施工图 

（20） 熟练完成钢结构安装的相关程序 

（21） 熟练完成钢构件安装的质量自检和交接检查 

（22） 熟练使用工具和计量器具 

（28） 能够进行常见钢构件安装工程的施工（安全）技术交底 

（23） 能够参与处理安装中出现的问题 

（24） 能够识别设备的常见故障并进行维修 

（25） 能够培训和指导四级及以下构件装配工的操作 

9. 1. 4 职业技能二级构件装配工（装配式钢结构）的职业要求应符合 9. 1. 4 的规定 

表 9. 1. 4 职业技能二级构件装配工（装配式钢结构）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全 

生产 

知识 

（1） 掌握安全生产操作规程及事故预防措施 

（2） 熟悉安全生产常识及安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 熟悉一般安全事故的处理程序 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论 

知识 

（5） 掌握设备管理的知识 

（6） 掌握各类钢构件的安装工艺及技术知识 

（7） 掌握施工质量验收规范和质量检验方法 

（8） 掌握施工组织模拟的 BIM 技术方法 

（9） 熟悉工程制图的基本原理 

（10） 熟悉新材料的知识 

（11） 熟悉钢构件矫正的知识 

（12） 熟悉质量问题预防和处理的知识 

（13） 了解钢结构安装相关工料计算的基本知识 

（14） 了解材料力学和结构力学等的基本知识 

3 
操作 

技能 

（15） 熟练完成各类钢构件的安装 

（16） 熟练完成各类预制构件安装作业 

（17） 熟练完成估工算料 

（18） 能够参与编制常见钢构件安装方案 

（19） 能够参与解决钢构件安装的技术或工艺难题 

（20） 能够学习、理解并应用钢构件安装新技术、新工艺 

（21） 能够参与钢构件安装施工工艺技术创新 

（22） 能够培训和指导三级及以下构件装配工的操作 

（23） 会组织钢构件安装施工 

（24） 会操作复杂机械设备 

 

9. 1. 5 职业技能一级构件装配工（装配式钢结构）的职业要求应符合 9. 1. 5 的规定 

表 9. 1. 5 职业技能一级构件装配工（装配式钢结构）的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 
安全 

生产 

（1） 掌握安全操作规程和安全事故预防措施 

（2） 掌握一般安全事故的应急处理程序 
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知识 （3） 熟悉安全生产常识及常见安全生产防护用品的功能和使用

方法 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论 

知识 

（5） 掌握图纸会审要点及安装交底知识 

（6） 掌握复杂结构体系安装的知识 

（7） 掌握钢结构构件矫正的知识 

（8） 掌握质量问题预防和处理的知识 

（9） 掌握工种交叉作业与技术协调的管理知识 

（10） 熟悉 CAD制图的方法 

（11） 熟悉材料力学和结构力学等的基本知识 

（12） 熟悉钢构件安装工料定额的相关知识 

（13） 熟悉安装工艺方案编制流程和基本方法 

（14） 了解智能建造的基本知识 

3 
操作 

技能 

（15） 能够组织安装各种装配式建筑并进行示范操作 

（16） 能够参与编制钢构件安装施工方案 

（17） 能够参与图纸会审和钢构件安装施工技术交底 

（18） 能够组织各种复杂预制钢构件安装作业 

（19） 能够发现装配过程中的疑难技术问题，并制定纠正措施 

（20） 能够应用建筑信息模型指导装配作业 

（21） 能够协调处理工种交叉作业问题与难点 

（22） 能够开展安装的技术改造和技术革新活动 

（23） 能够培训和指导二级及以下构件装配工的操作 

9.2 职业技能 

9. 2. 1 职业技能五级构件装配工（装配式钢结构）的技能要求应符合 9. 2. 1 的规定 

表 9. 2. 1 职业技能五级构件装配工（装配式钢结构）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全

生产

知识 

安全基本知

识 

法规与安全常

识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生产常识 

生产现场安

全操作知识 
安全生产 

（2） 常见安全生产防护用品、工 器

具的安全使用 

理论

知识 

基本知识 

环境要求 
（3） 现场作业环境的基本条件 

（4） 保持环境整洁的具体要求 

识图 （5） 常见钢结构加工图、施工图的识读 

材料、构件与

配件 

（6） 钢材的种类与规格 

（7） 常用辅助材料的种类和性能 

（8） 常见构件的类型及性能 

（9） 配件的种类和用途 

吊运 （10） 常用钢结构构件的吊运要求 

专业知识 工艺 （11） 常见钢构件安装的工序和复核办法 
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设备与工具 
（12） 构件安装常用设备的基本功能及使用 

（13） 常用工具使用知识 

质量控制 
（14） 工序质量检验的标准、流程和方法 

（15） 常见钢构件安装质量验收标准 

相关知识 测量 
（16） 测量器具和测量方法 

（17） 公差与配合的要求 

操作 

技能 

基本操作 

技能 

准备 

（18） 构件基本信息检查 

（19） 工机具与设备的完好性检查 

（20） 图纸的准备 

物料识别 
（21） 物料合格标识和编码的识别 

（22） 配件的识别及选用 

识图 （23） 常见构件加工图、施工图的识读方法 

安装工艺 

（24） 常用钢结构构件吊装与连接操作； 

（25） 常用钢结构构件构件安装校正及固定操作 

（26） 相关预制混凝土构件吊装操作 

质量检查 
（27） 按照常用构件的流程和方法自检 

（28） 准备质量检验标准和需要的工器具 

工器具及设

备使用和维

护 

工具的使用 （29） 常用简单工具的使用方法 

器具的使用 （30） 常用检测器具的使用方法 

 

9. 2. 2 职业技能四级构件装配工（装配式钢结构）的技能要求应符合 9. 2. 2 的规定 

表 9. 2. 2 职业技能四级构件装配工（装配式钢结构）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全生

产知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生

产常识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

理论 

知识 

基本知识 

环境要求 
（5） 作业环境和职业健康的要求 

（6） 现场作业环境检查的具体要求 

识图 （7） 钢结构加工图、施工图的识读 

材料、构件与配

件 

（8） 钢材的化学成分与工艺性能 

（9） 辅助材料的种类、性能及使用方法 

（10） 构件的类型、性能及选用条件 

（11） 配件的种类、用途及选用要求 

吊运 
（12） 起重事故防范知识 

（13） 常见钢构件吊装的要求 

专业知识 工艺 
（14） 钢构件安装工艺要求 

（15） 工序作业指导书的要点 
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设备与工具 

（16） 构件安装常用设备的功能及使用

方法 

（17） 常用工具使用知识 

质量控制 
（18） 工序质量控制要点和检验标准 

（19） 常见钢构件安装的质量验收标准 

相关知识 数字化技术 （20） 数字化技术的基本知识 

操作 

技能 

基本操作 

技能 

准备 
（21） 图纸与工艺文件的准备 

（22） 待加工物料选用及质量检查 

物料识别 
（23） 识别物料的合格标识和编码 

（24） 配件的识别及选用 

识图 （25） 钢构件加工图、施工图的识读方法 

安装工艺 

（26） 钢构件吊装及节点连接 

（27） 钢构件安装校正及固定 

（28） 相关混凝土工程施工 

质量检验 

（29） 工序质量的自检 

（30） 工序质量的交接检查 

（31） 自检和交接检查表格的填写 

工具设备使用

与维护 

工具的使用 （32） 常用工具的使用和维修方法 

器具的使用 （33） 常用检测器具的使用和保养方法 

 

9. 2. 3 职业技能三级构件装配工（装配式钢结构）的技能要求应符合 9. 2. 3 的规定 

表 9. 2. 3 职业技能三级构件装配工（装配式钢结构）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全生

产知识 

安全基础知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生

产常识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

理论 

知识 

基本知识 

识图 
（5） 钢结构加工图、施工图识图的知识 

（6） 图纸更新管理要求 

材料、构件与配

件 

（7） 钢材的化学成分与力学性能 

（8） 辅助材料的主要成分及选用要求 

（9） 新材料的选用 

（10） 管理要求 

起重吊运 
（11） 起重安全管理知识 

（12） 特殊构件生产吊运的方案 

专业知识 设备与工具 

（13） 钢构件安装设备的基本功能及使

用方法 

（14） 工具使用的方法 

（15） 设备管理的方法 
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工艺 

（16） 异形钢构件的吊装要求 

（17） 常见钢构件矫正的基本方法 

（18） 钢构件焊接变形控制及焊后消除

应力的方法 

质量控制 
（19） 质量控制要点 

（20） 质量检验方法与验收标准 

相关知识 

数字化技术 （21） BIM 技术的基本应用 

相关工种 
（22） 焊工及相关工种的工艺和质量控

制要点 

操作 

技能 

基本操作 

技能 

识图 （23） 识读钢结构加工图和结构施工图 

安装工艺 

（24） 构件安装及校正 

（25） 临时支撑拆除 

（26） 工序作业指导书的要点 

质量检验 
（27） 复杂构件质量的自检 

（28） 复杂构件质量的交接检查 

工具设备使用

与维护 
工具 

（29） 使用相关工具和操作简单设备 

（30） 识别常见设备故障 

（31） 对常用工具进行保养维修 

创新与指导 指导 

（32） 解决工艺上的疑难问题 

（33） 培训和指导四级及以下构件装配

工的操作 

 

9. 2. 4 职业技能二级构件装配工（装配式钢结构）的技能要求应符合 9. 2. 4 的规定 

表 9. 2. 4 职业技能二级构件装配工（装配式钢结构）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全生

产知识 

安全基础知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生

产常识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

安全事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论 

知识 

基本知识 

绘图 
（6） 绘制复杂节点大样图 

（7） 审核重要节点构造要求 

材料、构件与配

件 

（8） 工料计算的方法 

（9） 钢构件安装新材料的种类、性能 

建筑力学 （10） 钢构件连接节点的基本力学性能 

专业知识 

设备与工具 
（11） 设备管理的方法 

（12） 使用新设备和新工具 

工艺 
（13） 复杂异形钢构件安装的工艺流程

及要点 
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（14） 常见钢构件矫正的方法 

（15） 钢构件安装工艺的改进 

质量控制 
（16） 常见质量问题预防和处理 

（17） 常见质量缺陷修复 

相关知识 数字化技术 （18） 施工组织模拟 

操作 

技能 

基本操作 

技能 

施工工艺与方案 

（19） 各类钢构件的准备、吊装、就位、

校正、连接与固定、涂装 

（20） 参与编制常见钢构件安装方案 

技术能力 

（21） 组织各类预制构件安装作业 

（22） 发现问题并制定纠正措施 

（23） 参与处理和解决钢构件安装技术

或工艺难题 

管理能力 
（24） 独立完成工料计算 

（25） 组织钢构件安装施工 

工具的使用与

维护 
工具 （26） 复杂机械设备的功能和使用要求 

创新与指导 

创新 

（27） 学习、理解和应用新技术和新工艺 

（28） 能够参与解决钢构件安装技术或

工艺难题 

指导 

（29） 技术操作难点指导和技艺示范 

（30） 参与复杂构件安装施工技术攻关 

（31） 培训和指导三级及以下构件装配

工的操作 

 

9. 2. 5 职业技能一级构件装配工（装配式钢结构）的技能要求应符合 9. 2. 5 的规定 

表 9. 2. 5 职业技能一级构件装配工（装配式钢结构）的技能要求 

项次 项目 范围 内容 

安全生

产知识 

安全基础知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生

产常识 

生产现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

理论 

知识 

基本知识 

绘图 （5） 计算机绘制节点大样图 

建筑力学 （6） 钢构件吊装受力分析 

定额 

（7） 构件安装劳动定额 

（8） 构件安装工料分析 

（9） 构件安装人、材、机的费用计算 

专业知识 

构件安装 （10） 工艺方案编制流程和基本方法 

工艺 
（11） 复杂钢构件矫正的方法 

（12） 复杂结构体系的钢构件制作与安
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装工艺 

质量控制 
（13） 质量问题预防 

（14） 质量缺陷修复 

组织协调 
（15） 钢构件安装作业与其他相关作业

的施工组织与管理协调 

相关知识 数字化技术 （16） 智能建造技术应用 

操作 

技能 

基本操作 

技能 

施工工艺与方案 

（17） 安装各种装配式建筑并进行示范

操作 

（18） 参与编制钢构件安装施工方案 

（19） 参与图纸会审和钢构件安装施工

技术交底 

（20） 提出解决质量问题的措施 

技术能力 

（21） 各种钢构件安装作业 

（22） 参与处理和解决高难度技术及工

艺难题  

（23） BIM 技术的应用 

管理能力 
（24） 装配工与其他工种交叉作业的协

调 

工机具设备的

使用和维护 
工具 （25） 相关测量仪器的使用 

创新与指导 

创新 
（26） 对构件安装工艺和设备进行技术

革新 

指导 

（27） 复杂结构体系安装施工技术指导 

（28） 培训和指导二级及以下构件装配

工的操作 
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9.3 培训考核范围、课时、权重 

9. 3. 1 职业技能五级应为从事本职业工作 1 年及以上者。 

9. 3. 2 职业技能四级应符合下列条件之一： 

1 取得本职业技能五级培训合格证后，从事本职业工作 2 年及以上； 

2 从事本职业工作 4 年及以上； 

3 取得技工学校、中等及以上职业学校本专业毕业证书（含尚未取得毕业证书的在校

应届毕业生）。 

9. 3. 3 职业技能三级应符合下列条件之一： 

1 取得本职业技能四级培训合格证后，从事本职业工作 2 年及以上； 

2 从事本职业工作 7 年及以上； 

3 取得高级技工学校、技师学院、高等职业学校本专业毕业证书（含尚未取得毕业证

书的在校应届毕业生）； 

4 取得大专及以上本专业或相关专业毕业证书，从事本职业工作 1 年及以上。 

9. 3. 4 职业技能二级应为取得本职业技能三级培训合格证后从事本职业工作 3 年及以上

者。 

9. 3. 5 职业技能一级应为取得本职业技能二级培训合格证后从事本职业工作 3 年及以上

者。 

9. 3. 6 职业技能五级构件装配工（装配式钢结构）的培训考核范围、课时、权重应符合表

9. 3. 6 的规定。 

表 9. 3. 6 职业技能五级构件装配工（装配式钢结构）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产 

（10 学时） 

安全基础知识 法规与安全常识 3 30% 

施工现场安全

操作知识 
安全生产 7 70% 

模块二 100% 

理论学习 

（30 学时） 

基本知识 

环境要求 2 5% 

识图 4 15% 

材料、构件与配件 4 15% 

吊运 2 5% 

专业知识 工艺 6 25% 
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设备与工具 4 5% 

质量控制 4 20% 

相关知识 测量 4 10% 

模块三 100% 

实训操作 

（80 学时） 

基本操作 

技能 

准备 5 10% 

物料识别 5 10% 

识图 20 30% 

安装工艺 15 15% 

质量检验 15 15% 

工器具及设备

使用和维护 

工具的使用 5 5% 

器具的使用 15 15% 

 

9. 3. 7 职职业技能四级构件装配工（装配式钢结构）的培训考核范围、课时、权重应符合

表 9. 3. 7 的规定。 

表 9. 3. 7 职业技能四级构件装配工（装配式钢结构）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产 

（10 学时） 

安全基础知识 法规与安全常识 2 20% 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 10 50% 

事故预防 3 30% 

模块二 100% 

理论学习 

（30 学时） 

基本知识 

环境要求 2 5% 

识图 4 15% 

材料、构件与配件 4 15% 

吊运 2 5% 

专业知识 

工艺 6 25% 

设备与工具 4 5% 

质量控制 4 20% 

相关知识 数字化技术 4 10% 

模块三 100% 

实训操作 

（80 学时） 

基本操作 

技能 

准备 5 10% 

物料识别 5 10% 

识图 20 30% 

安装工艺 15 15% 
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质量检验 15 15% 

工器具及设备

使用和维护 

工具的使用 5 5% 

器具的使用 15 15% 

 

9. 3. 8 业技能三级构件装配工的培训考核范围、课时、权重应符合表 9. 3. 8 的规定。 

表 9. 3. 8 职业技能三级构件装配工（装配式钢结构）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产 

（16 学时） 

安全基础知识 法规与安全常识 2 20% 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 5 25% 

事故预防 5 30% 

安全事故处理 3 25% 

模块二 100% 

理论学习 

（40 学时） 

基本知识 

识图 4 10% 

材料、构件与配件 4 10% 

起重吊运 4 10% 

专业知识 

设备与工具 8 20% 

工艺 8 20% 

质量控制 8 20% 

相关知识 
数字化技术 2 5% 

相关工种 2 5% 

模块三 100% 

实训操作 

（90 学时） 

基本操作 

技能 

识图 30 30% 

安装工艺 35 40% 

质量检验 10 15% 

工具设备使用

与维护 
工具 5 5% 

创新与指导 指导 10 10% 

 

9. 3. 9 职业技能二级构件装配工（装配式钢结构）的培训考核范围、课时、权重应符合表

9. 3. 9 的规定。 

表 9. 3. 9 职业技能二级构件装配工（装配式钢结构）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 安全基础知识 法规与安全常识 2 20% 
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安全生产 

（20 学时） 施工现场安全

操作知识 

安全生产 4 25% 

事故预防 4 30% 

安全事故处理 2 25% 

模块二 100% 

理论学习 

（60 学时） 

基本知识 

绘图 8 10% 

材料、构件与配件 8 15% 

建筑力学 6 10% 

专业知识 

设备与工具 12 25% 

工艺 8 15% 

质量控制 12 15% 

相关知识 数字化技术 6 10% 

模块三 100% 

实训操作 

（70 学时） 

基本操作 

技能 

施工工艺与方案 10 10% 

技术能力 30 40% 

管理能力 10 15% 

工具的使用与

维护 
工具 4 10% 

创新与指导 
创新 6 10% 

指导 10 15% 

 

9. 3. 10 职业技能一级构件装配工（装配式钢结构）的培训考核范围、课时、权重应符合表

9. 3. 10 的规定。 

表 9. 3. 10 职业技能一级构件装配工（装配式钢结构）培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产 

（20 学时） 

安全基础知识 法规与安全常识 2 20% 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 5 25% 

事故预防 5 30% 

安全事故处理 3 25% 

模块二 100% 

理论学习 

（70 学时） 

基本知识 

绘图 8 10% 

建筑力学 8 10% 

定额 4 10% 

专业知识 构件安装 16 25% 
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工艺 10 15% 

质量控制 8 10% 

组织协调 8 10% 

相关知识 数字化技术 8 10% 

模块三 100% 

实训操作 

（70 学时） 

基本操作 

技能 

施工工艺与方案 16 25% 

技术能力 16 25% 

管理能力 14 20% 

工机具设备的

使用和维护 
工具 8 10% 

创新与指导 
创新 8 10% 

指导 8 10% 
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10 灌浆工职业技能标准 

10.1 职业要求 

10. 1. 1 职业技能五级灌浆工的职业要求应符合表 10. 1. 1 的规定。 

表 10. 1. 1 职业技能五级灌浆工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握工器具的安全使用常识 

（2） 熟悉安全生产常识、常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（4） 熟悉现场作业环境、物料定置定位的要求 

（5） 了解常见构件建筑施工图的识读知识 

（6） 了解灌浆料的种类与规格 

（7） 了解常用辅助材料的种类和性能 

（8） 了解常见构件的类型及性能 

（9） 了解配件的种类和用途 

（10） 了解常见构件连接部位密封、灌浆及工艺的相关知识 

（11） 了解构件连接部位及现浇混凝土结构施工质量的基本要求 

（12） 了解设备和工具的使用及相关知识 

（13） 了解灌浆质量检验标准及方法 

（14） 了解常用测量器具和测量方法 

3 
操作

技能 

（15） 能够完成密封、灌浆施工前的准备工作 

（16） 会识别常用物料和配件 

（17） 会识读常见构件建筑施工图的节点详图 

（18） 会常见构件连接部位密封、灌浆作业 

（19） 会构件连接部位及现浇结构结合面、外露连接钢筋的检查 

（20） 会常见构件的密封、灌浆质量自检 

（21） 会常见工序的质量自检 

（22） 会使用常用工具和计量器具 

 

10. 1. 2 职业技能四级灌浆工的职业要求应符合表 10. 1. 2 的规定。 

表 10. 1. 2 职业技能四级灌浆工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程 

（2） 熟悉安全生产常识、常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 了解安全生产基本法律法规 

（4） 了解安全事故预防措施 

2 理论 （5） 掌握现场作业环境检查的具体要求 
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知识 （6） 熟悉常见构件建筑施工图的识读知识 

（7） 熟悉灌浆料的化学成分与工艺性能 

（8） 熟悉辅助材料的种类、性能及使用方法 

（9） 熟悉构件类型、性能及选用条件 

（10） 熟悉配件的种类、用途及选用要求 

（11） 熟悉构件连接部位密封、灌浆工艺流程和工序作业指导书的要点 

（12） 熟悉构件连接部位及现浇混凝土结构施工质量的基本要求 

（13） 熟悉设备和工具的使用及相关知识 

（14） 熟悉灌浆质量控制要点、验收标准及方法 

（15） 了解常用设备的基本维修知识 

（16） 了解灌浆作业相关数字化技术的基本知识 

3 
操作

技能 

（17） 熟练完成构件密封、灌浆施工前的准备工作 

（18） 能够识读构件建筑施工图的节点图 

（19） 能够独立进行构件连接部位密封、灌浆作业 

（20） 能够独立完成设备基本维护保养 

（21） 能够完成构件连接部位及现浇结构结合面、外露连接钢筋的检查

和处理 

（22） 能够完成构件的密封、灌浆质量自检和交接检查 

（23） 能够使用、维修和保养工具与计量器具 

（24） 会填写施工记录和质量检验记录 

 

10. 1. 3 职业技能三级灌浆工的职业要求应符合表 10. 1. 3 的规定。 

表 10. 1. 3 职业技能三级灌浆工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程 

（2） 熟悉安全生产常识、常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 熟悉安全事故预防措施 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

（5） 了解一般安全事故的处理程序 

2 
理论

知识 

（6） 掌握复杂构件建筑施工图的识读知识 

（7） 掌握灌浆料的化学成分与物理力学性能 

（8） 掌握辅助材料的基本知识 

（9） 掌握设备和工具使用的知识 

（10） 掌握复杂构件、特殊施工温度下连接部位密封、灌浆工艺流程和工

序作业指导书的要点 

（11） 掌握特殊构件连接部位及现浇混凝土结构施工质量的要求 

（12） 掌握灌浆质量控制要点、检验方法和验收标准 

（13） 熟悉设备管理的基本知识 

（14） 熟悉 BIM 的基础知识 

（15） 了解配件的管理要求 

（16） 了解新材料、新设备和新工具的知识 

（17） 了解装配工及相关工种的知识 
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3 
操作

技能 

（18） 熟练完成构件连接部位及现浇结构结合面、外露连接钢筋的检查和

处理 

（19） 熟练完成构件的密封、灌浆质量自检和交接检查 

（20） 熟练使用工具和计量器具 

（21） 能够组织班组开展灌浆作业 

（22） 能够完成设备、物料点检 

（23） 能够识别设备的常见故障并进行维修 

（24） 能够参与处理灌浆施工中出现的问题 

（25） 能够填写施工记录和质量检验记录 

（26） 能够培训和指导四级及以下灌浆工 

 

10. 1. 4 职业技能二级灌浆工的职业要求应符合表 10. 1. 4 的规定。 

表 10. 1. 4 职业技能二级灌浆工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 

安全

生产

知识 

（1） 掌握安全操作规程和安全事故预防措施 

（2） 熟悉安全生产常识、常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（3） 熟悉一般安全事故的处理程序 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握设备的维修知识 

（6） 掌握施工组织模拟的 BIM 技术方法 

（7） 熟悉工程制图的基本原理、构件加工图的识图知识 

（8） 熟悉新材料的知识 

（9） 熟悉电气控制与机械控制原理的基本知识 

（10） 熟悉灌浆质量问题预防和处理的知识 

（11） 了解混凝土结构安装相关工料计算的基本知识 

（12） 了解建筑力学的基本知识 

（13） 了解设备管理的基本知识 

（14） 了解灌浆施工工艺方案编制流程和基本方法 

3 
操作

技能 

（15） 熟练完成各种复杂灌浆作业 

（16） 熟练完成工料计算 

（17） 能够完成复杂构件、特殊施工温度下连接部位密封、灌浆的施工 

（18） 能够参与编制常见灌浆施工工序作业方案和指导书 

（19） 能够参与解决构件灌浆施工技术或工艺难题 

（20） 能够学习、理解并应用新技术、新工艺 

（21） 能够培训和指导三级及以下灌浆工的操作 

（22） 会组织灌浆作业 

 

10. 1. 5 职业技能一级灌浆工的职业要求应符合表 10. 1. 5 的规定。 

表 10. 1. 5 职业技能一级灌浆工的职业要求 

项次 分类 专业内容 

1 安全 （1） 掌握安全操作规程和安全事故预防措施 
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生产

知识 

（2） 掌握一般安全事故的应急处理程序 

（3） 熟悉安全生产常识、常见安全生产防护用品的功能和使用方法 

（4） 了解安全生产基本法律法规 

2 
理论

知识 

（5） 掌握灌浆材料的主要成分和技术性能 

（6） 掌握图纸会审要点及灌浆施工交底知识 

（7） 掌握灌浆连接技术原理 

（8） 掌握灌浆质量问题预防和处理的知识 

（9） 熟悉工种交叉作业与技术协调的要求 

（10） 熟悉灌浆工料定额的相关知识 

（11） 了解智能建造的基本知识 

3 
操作

技能 

（12） 熟练组织各种复杂、特殊构件、特殊施工温度的灌浆施工并进行示

范操作 

（13） 能够参与编制各种构件灌浆施工工艺方案 

（14） 能够参与图纸会审和灌浆施工技术交底 

（15） 能够发现灌浆过程中的疑难技术问题，并制定纠正措施 

（16） 能够应用建筑信息模型指导装配作业 

（17） 能够协调处理工种交叉作业问题与难点 

（18） 能够开展灌浆作业的技术改造和技术革新活动 

（19） 能够培训和指导二级及以下灌浆工的操作 
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10.2 职业技能 

10. 2. 1 职业技能五级灌浆工的技能要求应符合表 10. 2. 1 的规定。 

表 10. 2. 1 职业技能五级灌浆工的技能要求 

项次 项目 范围 专业内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法规和安全生产常

识 

施工现场安全

操作知识 
安全生产 

（2） 常见安全生产防护用品、工器具的

安全使用 

理论

知识 

基本知识 

环境要求 
（3） 现场作业环境的基本条件 

（4） 工位物料定置定位的要求 

识图 （5） 常见构件建筑施工图的识读 

材料、构件与配件 

（6） 灌浆料的种类与规格 

（7） 常用辅助材料的种类和性能 

（8） 常见构件的类型及性能 

（9） 配件的种类和用途 

专业知识 

工艺 

（10） 构件连接部位及现浇混凝土结构

施工质量的基本要求 

（11） 常见构件连接部位密封工艺要求 

（12） 常见构件灌浆工艺要求 

设备与工具 

（13） 灌浆施工常用设备的基本功能及

使用 

（14） 常用工具使用知识 

质量控制 
（15） 工序质量检验的流程和方法 

（16） 常见构件灌浆质量验收标准 

相关知识 测量 （17） 常用测量器具和测量方法 

操作

技能 
基本操作技能 

准备 

（18） 图纸的准备 

（19） 构件连接部位质量检查 

（20） 计算定量材料拌和所需加水量 

物料识别 
（21） 材料批号、出厂日期标识的识别 

（22） 配件的识别及选用 

识图 
（23） 常见构件建筑施工图节点详图的

识读方法 

施工工艺 

（24） 封浆料拌制、拌合物工作性能检查 

（25） 灌浆腔分仓、周圈封堵、养护 

（26） 灌浆料拌制、拌合物工作性能检查 

（27） 构件灌浆作业 

质量检查 

（28） 按照常用构件的流程和方法自检 

（29） 准备质量检验标准和需要的工器

具 
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工器具的使用

和维护 

工具的使用 （30） 常用简单工具的使用方法 

计量器具的使用 （31） 常用计量器具的使用方法 

 

10. 2. 2 职业技能四级灌浆工的技能要求应符合表 10. 2. 2 的规定。 

表 10. 2. 2 职业技能四级灌浆工的技能要求 

项次 项目 范围 专业内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产的基本法规和安全常识

知识 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 

（2） 常见安全生产防护用品、机具的安

全使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

理论

知识 

基本知识 

环境要求 
（5） 现场作业环境检查的具体要求 

（6） 作业区设备操作空间的要求 

识图 （7） 构件建筑施工图的识读 

材料、构件与配件 

（8） 灌浆料的化学成分与工艺性能 

（9） 辅助材料的种类、性能及使用方法 

（10） 构件的类型、性能及选用条件 

（11） 配件的种类、用途及选用要求 

专业知识 

工艺 

（12） 构件连接部位检查要求 

（13） 现浇混凝土结构施工结合面检查

和缺陷处理方法 

（14） 现浇结构结合面外露连接钢筋的

检查和缺陷处理方法 

（15） 构件密封、灌浆施工工艺要求 

（16） 工序作业指导书的要点 

设备与工具 

（17） 灌浆施工常用设备的功能及使用

方法 

（18） 常用工具使用 

质量控制 

（19） 工序质量控制要点 

（20） 常用的灌浆质量检验方法 

（21） 构件密封、灌浆质量验收标准 

相关知识 数字化技术 （22） 数字化技术的基本知识 

操作

技能 
基本操作技能 

准备 

（23） 构件连接部位质量检查与缺陷处

理 

（24） 施工材料、设备、工具的准备 

（25） 待用施工材料选用及质量检查 

（26） 坐浆法施工现浇结构结合面的润

湿处理 

识图 （27） 构件建筑施工图的识读方法 
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施工工艺 

（28） 座浆料拌制、拌合物工作性能检查 

（29） 外露连接钢筋密封件安装和座浆

料在坐浆面摊铺 

（30） 坐浆法构件灌浆作业 

质量检验 

（31） 构件灌浆质量的自检 

（32） 灌浆料抗压强度试件的制作、养护 

（33） 灌浆接头抗拉强度试件制作和质

量自检 

（34） 自检记录表格的填写 

工器具的使用

和维护 

工具的使用 （35） 常用工具的使用和维修方法 

计量器具的使用 （36） 常用计量器具的使用和保养方法 

 

10. 2. 3 职业技能三级灌浆工的技能要求应符合表 10. 2. 3 的规定。 

表 10. 2. 3 职业技能三级灌浆工的技能要求 

项次 项目 范围 专业内容 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产基本法律法规和安全生

产常识 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

安全事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论

知识 

基本知识 

识图 
（6） 复杂构件建筑施工图的识读 

（7） 图纸更新管理要求 

材料、构件与配件 

（8） 灌浆料的化学成分与力学性能 

（9） 辅助材料的主要成分及选用要求 

（10） 新材料的选用 

（11） 配件管理要求 

专业知识 

设备与工具 

（12） 灌浆施工设备的基本功能及使用

方法 

（13） 工具使用的方法 

（14） 设备管理的方法  

工艺 

（15） 复杂构件、特殊施工温度下密封、

灌浆工艺要求 

（16） 工序作业指导书 

质量控制 
（17） 质量控制要点 

（18） 质量检验方法与验收标准 

相关知识 

数字化技术 （19） BIM 技术的基本应用 

相关工种 
（20） 装配工及相关工种的工艺和质量

控制要点 
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操 作

技能 

基本操作技能 

施工准备 

（21） 低温施工环境,构件连接部位密封

材料准备 

（22） 保温、加热及测温配件准备及测温

操作 

（23） 低温封浆料、低温灌浆料工作性能

检查和施工工艺验证 

施工工艺 

（24） -5℃低温环境下，封浆料拌制、拌

合物工作性能检查、灌浆腔分仓、周圈封堵 

（25） -5℃低温环境下灌浆料拌制、拌合

物工作性能检查、构件灌浆 

质量检验 

（26） 复杂构件、特殊施工温度下灌浆质

量的自检 

（27） 复杂构件、特殊施工温度下灌浆质

量的交接检查 

（28） 特殊施工温度下，灌浆料抗压强度

试件的制作、养护 

（29） 灌浆接头抗拉强度试件制作和质

量自检 

工器具的使用

和维护 
工具 

（30） 使用相关工具和操作简单设备 

（31） 识别常见设备故障 

（32） 对常用工具进行保养维修 

创新与指导 指导 

（33） 解决工艺上的疑难问题 

（34） 培训和指导四级及以下灌浆工的

操作 

 

10. 2. 4 职业技能二级灌浆工的技能要求应符合表 10. 2. 4 的规定。 

表 10. 2. 4 职业技能二级灌浆工的技能要求 

项次 项目 范围 专业知识 

安全

生产

知识 

安全基本知识 法规与安全常识 
（1） 安全生产的基本法规和安全生产

常识 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论

知识 
基本知识 

绘图 

（6） 工程制图的基本原理 

（7） 绘制常见构件建筑施工图节点详

图 

材料、构件与配件 
（8） 工料计算的方法 

（9） 灌浆施工用新材料的种类、性能 

建筑力学 
（10） 材料力学和结构力学等的基本知

识 



 

 95 

专业知识 

设备与工具 （11） 设备管理的基本知识 

工艺 （12） 灌浆施工工艺方案编制方法 

质量控制 
（13） 常见质量问题预防和处理 

（14） 常见质量缺陷修复 

相关知识 数字化技术 （15） 施工组织模拟 

操作

技能 

基本操作技能 

施工工艺与方案 

（16） 组织进行复杂、特殊施工温度的构

件连接部位密封、灌浆施工 

（17） 参与编制常见灌浆施工方案 

技术能力 

（18） 发现问题并制定纠正措施 

（19） 参与处理和解决构件灌浆施工技

术或工艺难题 

管理能力 
（20） 独立完成工料计算 

（21） 组织班组进行构件灌浆施工 

工器具的使用

与维护 
设备 （22） 复杂机械设备的功能和使用要求 

创新与指导 

创新 

（23） 学习、理解和应用新技术和新工艺 

（24） 参与构件灌浆施工工艺的技术创

新 

指导 

（25） 技术操作难点指导和技艺示范 

（26） 参与复杂构件、特殊施工环境灌浆

施工的技术攻关 

（27） 培训和指导三级及以下智能设备

操作工的操作 

 

10. 2. 5 职业技能一级灌浆工的技能要求应符合表 10. 2. 5 的规定。 

表 10. 2. 5 职业技能一级灌浆工的技能要求 

项次 项目 范围 专业内容 

安全

生产

知识 

安全基础本知

识 
法规与安全常识 

（1） 安全生产基本法规和安全生产常

识 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 
（2） 常见安全生产防护用品的使用 

（3） 安全操作规程 

事故预防 （4） 安全事故预防 

事故处理 （5） 一般安全事故处理 

理论

知识 

基本知识 

制图 （6） 计算机绘制建筑施工图 

定额 

（7） 灌浆施工劳动定额 

（8） 灌浆施工工料分析 

（9） 灌浆施工人、材、机的费用计算 

专业知识 工艺 
（10） 图纸会审要点 

（11） 施工技术交底的要求 
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质量控制 
（12） 质量问题预防 

（13） 质量缺陷修复 

组织协调 
（14） 灌浆施工与其他相关工作的组织

与管理协调 

相关知识 数字化技术 （15） 智能建造技术应用 

操作

技能 

基本操作技能 

施工工艺与方案 

（16） 组织各种复杂、特殊构件、特殊施

工温度的构件灌浆施工并示范操作 

（17） 参与编制各种构件、各种施工条件

的灌浆施工工艺方案 

（18） 参与图纸会审和灌浆施工技术交

底 

（19） 提出解决质量问题的措施 

技术能力 

（20） 各种灌浆作业 

（21） 参与处理和解决高难度技术及工

艺难题 

（22） BIM 技术的应用 

管理能力 
（23） 协调处理灌浆工与其他工种交叉

作业 

工器具设备的

使用和维护 
工具 （24） 相关测量仪器的使用 

创新与指导 

创新 
（25） 对灌浆施工艺和设备进行技术革

新 

指导 

（26） 复杂设备操作的技术指导 

（27） 培训和指导二级及以下灌浆工的

操作 
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10.3 培训考核范围、课时、权重 

10. 3. 1 职业技能五级应为从事本职业工作 1 年及以上者。 

10. 3. 2 职业技能四级应符合下列条件之一： 

1 取得本职业技能五级培训合格证后，从事本职业工作 2 年及以上； 

2 从事本职业工作 4 年及以上； 

3 取得技工学校、中等及以上职业学校本专业毕业证书（含尚未取得毕业证书的在校

应届毕业生）。 

10. 3. 3 职业技能三级应符合下列条件之一： 

1 取得本职业技能四级培训合格证后，从事本职业工作 2 年及以上； 

2 从事本职业工作 7 年及以上； 

3 取得高级技工学校、技师学院、高等职业学校本专业毕业证书（含尚未取得毕业证

书的在校应届毕业生）； 

4 取得大专及以上本专业或相关专业毕业证书，从事本职业工作 1 年及以上。 

10. 3. 4 职业技能二级应为取得本职业技能三级培训合格证后从事本职业工作 3 年及以上

者。 

10. 3. 5 职业技能一级应为取得本职业技能二级培训合格证后从事本职业工作 3 年及以上

者。 

10. 3. 6 职业技能五级灌浆工的培训考核范围、课时、权重应符合表 10. 3. 6 的规定。 

表 10. 3. 6 职业技能五级灌浆工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产 

（10 课时） 

安全基本知识 法规与安全常识 3 30% 

施工现场安全

操作知识 
安全生产 7 70% 

模块二 100% 

理论学习 

（30 课时） 

基本知识 

环境要求 1.5 5% 

识图 1.5 5% 

材料、构件与配件 6 20% 

专业知识 
工艺 13.5 45% 

设备与工具 3 10 
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质量知识 3 10% 

相关知识 测量 1.5 5% 

模块三 100% 

操作技能 

(60 课时） 

基本操作技能 

准备 6 10% 

物料识别 6 10% 

识图 6 10% 

施工工艺 30 50% 

质量检查 3 5% 

工器具的使用

和维护 

工具的使用 6 10% 

计量器具的使用 3 5% 

 

10. 3. 7 职业技能四级灌浆工的培训考核范围、课时、权重应符合表 10. 3. 7 的规定。 

表 10. 3. 7 职业技能四级灌浆工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产 

（10 课时） 

安全基本知识 法规与安全常识 2 20% 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 10 50% 

事故预防 3 30% 

模块二 100% 

理论学习 

（30 课时） 

基本知识 

环境要求 1.5 5% 

识图 3 10% 

材料、构件与配件 3 10% 

专业知识 

工艺 7 50% 

设备与工具 1.5 5% 

质量控制 3 10% 

相关知识 数字化技术 3 10% 

模块三 100% 

操作技能 

(70 课时) 

基本操作技能 

准备 14 20% 

识图 21 30% 

施工工艺 21 30% 

质量检验 3.5 5% 

工器具的使用

和维护 

工具的使用 3.5 5% 

计量器具的使用 7 10% 
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10. 3. 8 职业技能三级灌浆工的培训考核范围、课时、权重应符合表 10. 3. 8 的规定。 

表 10. 3. 8 职业技能三级灌浆工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产 

（20 课时） 

安全基本知识 法规与安全常识 2 20% 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 5 25% 

事故预防 5 30% 

安全事故处理 3 25% 

模块二 100% 

理论学习 

（30 课时） 

基本知识 
识图 3 10% 

材料、构件与配件 1.5 5% 

专业知识 

设备与工具 6 20% 

工艺 12 40% 

质量控制 4.5 15% 

相关知识 
数字化技术 1.5 5% 

相关工种 1.5 5% 

模块三 100% 

操作技能 

(70 课时) 

基本操作技能 

施工准备 14 20% 

施工工艺 28 40% 

质量检验 7 10% 

工器具的使用

和维护 
工具 14 20% 

创新与指导 指导 7 10% 

 

10. 3. 9 职业技能二级灌浆工的培训考核范围、课时、权重应符合表 10. 3. 9 的规定。 

表 10. 3. 9 职业技能二级灌浆工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产 

（20 课时） 

安全基本知识 法规与安全常识 2 20% 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 4 25% 

事故预防 4 30% 

安全事故处理 2 25% 

模块二 100% 

理论学习 
基本知识 

绘图 8 20% 

材料、构件与配件 2 5% 
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（40 课时） 建筑力学 6 15% 

专业知识 

设备与工具 8 20% 

工艺 6 15% 

质量控制 6 15% 

相关知识 数字化技术 4 10% 

模块三 100% 

操作技能 

(60 课时) 

基本操作技能 

施工工艺与方案 15 25% 

技术能力 12 20% 

管理能力 9 15% 

工器具的使用

与维护 
设备 6 10% 

创新与指导 
创新 9 15% 

指导 9 15% 

 

10. 3. 10 职业技能一级灌浆工的培训考核范围、课时、权重应符合表 10. 3. 10 的规定。 

表 10. 3. 10 职业技能一级灌浆工培训考核范围、课时、权重 

项次 项目 范围 课时 权重 

模块一 100% 

安全生产 

（20 课时） 

安全基本知识 法规与安全常识 2 20% 

施工现场安全

操作知识 

安全生产 5 25% 

事故预防 5 30% 

安全事故处理 3 25% 

模块二 100% 

理论学习 

（50 课时） 

基本知识 
制图 12.5 25% 

定额 7.5 15% 

专业知识 

工艺 10 20% 

质量控制 10 20% 

组织协调 5 10% 

相关知识 数字化技术 5 10% 

模块三 100% 

操作技能 

(60 课时) 

基本操作技能 

施工工艺与方案 12 20% 

技术能力 12 20% 

管理能力 12 20% 

工器具设备的

使用和维护 
工具 12 20% 
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创新与指导 
创新 6 10% 

指导 6 10% 
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本标准用词说明 

1   为便于在执行本标准条文时区别对待，对要求严格程度不同的用词说明如下： 

1）表示很严格，非这样做不可的： 

正面词采用“必须”，反面词采用“严禁”； 

2）表示严格，在正常情况下均应这样做的： 

正面词采用“应”，反面词采用“不应”或“不得”； 

3）表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的： 

正面词采用“宜”，反面词采用“不宜”； 

4）表示有选择，在一定条件下可以这样做的，采用“可”。 

2   条文中指明应按其他有关标准执行的写法为：“应符合……的规定”或“应按……执

行。”。 


